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Dzigkujemy za wybranie Creality. Dla wygody uzytkownika prosimy o zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania i doktadne przestrzeganie zawartych w niej wytycznych.

Aby jeszcze bardziej poprawi¢ komfort uzytkowania, mozesz dowiedzie¢ sie wiecej o naszych urzadzeniach za pomocg
nastepujacych metod:

Instrukcja obstugi: Instrukcje i filmy mozna znalez¢ na dysku flash USB dostarczonym z drukarka.

Mozna réwniez odwiedzi¢ naszg oficjalng strone internetowg (https://www.creality.com), aby znalez¢ informacje dotyczace
oprogramowania, sprzetu, dane kontaktowe, instrukcje obstugi urzgdzenia, informacje o gwarancji na urzgdzenie i inne.

Aktualizacja oprogramowania

1.0programowanie mozna zaktualizowac bezposrednio na ekranie urzgdzenia;

2.0programowanie mozna zaktualizowac¢ za posrednictwem Creality Cloud OTA;

3.0dwiedz oficjalng strone https://www.creality.com, kliknij ,Wsparcie — Centrum pobierania”, wybierz odpowiedni model, aby pobra¢
wymagane oprogramowanie uktadowe (lub kliknij ,Creality Cloud — Pobieranie — Oprogramowanie uktadowe”), po zakonczeniu
instalacji mozesz z niego korzystac.

Informacje dotyczace obstugi produktu i obstugi posprzedaznej

1.Mozesz zalogowac¢ sie do oficjalnej Wiki Creality (https://wiki.creality.com), aby
zapoznac sie z bardziej szczegdétowymi samouczkami dotyczgcymi obstugi
posprzedaznej.

2.Mozesz tez skontaktowac¢ sie z naszym centrum obstugi posprzedaznej pod numerem
+86 755 3396 5666 lub wysta¢ wiadomosc¢ e-mail na adres cs@creality.com.

Creality Wiki



1.Nie nalezy uzywac drukarki w sposoéb inny niz opisany w niniejszym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub
uszkodzenia mienia;

2.Nie nalezy umieszczac¢ drukarki w poblizu zrédet ciepta ani fatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy
umieszczenie drukarki w dobrze wentylowanym, chtodnym i wolnym od kurzu miejscu;

3.Nie nalezy narazac¢ drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne Srodowisko, poniewaz moze to spowodowac niskg
jakosc¢ druku;

4 Nalezy uzywac zalecanych filamentéw, aby unikngé zatkania gtowicy wyttaczajacej i uszkodzenia urzadzenia;

5.Nie uzywaj kabla zasilajgcego innych produktéw podczas instalacji. Nalezy zawsze uzywac uziemionego tréjbolcowego
gniazda zasilania, ktore jest dotgczone do drukarki;

6.Nie dotykac dyszy i podgrzewanego stotu podczas pracy, aby unikngé poparzen lub obrazen ciata;

7.Nie nosi¢ rekawic ani opasek podczas obstugi urzgdzenia, aby zapobiec uwiezieniu ruchomych czesci, ktére mogtyby
spowodowac zmiazdzenie lub przeciecie czesci ciata;

8.Uzywaj dostarczonych narzedzi do czyszczenia filamentu z ekstrudera w odpowiednim czasie, wykorzystujgc temperature
resztkowg po drukowaniu. Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac ekstrudera, gdyz moze to spowodowaé
oparzenia;

9.Czesto czys$¢ drukarke. Regularnie czys¢ korpus drukarki suchg $ciereczkg po wytgczeniu drukarki, usun kurz, zwigzany
filament i ciata obce na prowadnicach;

10.Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny uzywac¢ drukarki bez nadzoru, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata;
11.Uzytkownicy powinni przestrzegac praw i przepiséw odpowiednich krajow i regionéw, w ktérych znajduje sie (jest
uzywany) sprzet, przestrzegac etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowigzki w zakresie bezpieczenstwa i surowo
zabrania¢ uzywania naszych produktow lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celéw; Creality nie ponosi
odpowiedzialnosci prawnej za jakiekolwiek naruszenia w zadnych okolicznosciach;

12.Wskazowka: Nie nalezy podfgczac ani odtgczaé przewoddw natadowanych.
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1. Informacje o drukarce

1.1 Zawartos¢ opakowania

.

o Drukarka

Q Ekran dotykowy

N\

l

9 Uchwyt szpuli

© Rurka PTFE

@Skrzynka z narzedziami
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QSkrécona instrukcja obstugi

O Filament

PKarta obstugi posprzedaznej




1. Informacje o drukarce

>>

%‘% SKRZYNKA Z NARZEDZIAMI

—

oSrodek do czyszczenia dysz

<

@ Szczypce do ciecia

il

© Skrobak

\
[

@ Pamiec flash USB

GZestaw koncéwek do wkretakg

=)

@ Uniwersalny uchwyt

e Klucz imbusowy

e

@ Klucz nasadowy

T

© Srodek smarujacy

@ Klej w sztyfcie

L

® Kluczdo rozpakowania

Wskazdéwki: powyzsze akcesoria stuzg wytgcznie jako odniesienie. Nalezy zapoznac sie z rzeczywistymi akcesoriami.
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>>
1. Informacje o drukarce

1.2 Wyglad drukarki

@& ———f--————- C Ekran ) @acze rurkowe PTFE
CREAUTY
X2 A
(" Exstuder ) ( Portus  )-—--
( kamera ) (ldentyfikacia RFID )-----

Wycieraczka dyszy ) Uchwyt szpuli ~ )-—--—1 |

(Wentylator wyciggowy XZDCMiejsce na odpady}

(Wentylator boczny (prawy))

= L HH -1 Wentylator ogrzewania Przetgcznik zasilania g P
= ™ L= || 0mol e i
N :W ° ° I {Wentylator boczny (lewy)) Port k?blowy ———————————————————— |
Tl i 5@ N Creality 485 - !
®
A_—————— ) e h=S
@

Gniazdo zasilania
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>>
1. Informacje o drukarce

1.2 Wyglad drukarki

& ———f-———————- A - Pokrywa ekstrudera)
CREALITY

( Obcinarka )

(Wentylator termiczny )
( Wentylator modelowy )

,,,,,,,,,,,, Czujnik poziomowania
——————————— Hot End

o i
( 90
{\ ] ( Kameradyszy )

\ Spod /

. ekstrudera ”
LTS
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1. Informacje o drukarce

1.3 Specyfikacja urzadzenia

Model K2 Plus

Rozmiar wydruku 350*350*350mm
Wymiary drukarki 495*515*640mm
Waga netto pojedynczego zestawu 34.76kg

PLA/ABS/PETG/PA-CF/PLA-CF/PET/ASA/PPA-CF
Bezposredni ekstruder z podwojnym napedem zebatym

Obstugiwane filamenty
Rodzaj ekstrudera

Predko$¢ drukowania <600mm/s
Przyspieszenie <30000mm/s*
Srednica dyszy 0.4mm

Temperatura dyszy <350°C

Temperatura hotbedu <120°C

Temperatura komory <60°C

Napiecie znamionowe 100-240V~, 50/60Hz
Ekran 4,3-calowy kolorowy ekran dotykowy
Kamera komory Tak

Kamera dyszy Tak

Odzyskiwanie utraconego zasilanie Tak

Automatyczne uzupetnianie Tak

Lampka o$wietleniowa Tak

Filtr powietrza Tak

Aktywne ogrzewanie komory Tak

Oprogramowanie do ciecia
Tryb roboczy

Platforma drukujaca
Metoda poziomowania

Creality Print 5.0 lub nowsza wersja
Pamig¢ flash USB /Ethernet/Wi-Fi
Elastyczna ptytka drukujgca

Automatyczne poziomowanie
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1. Informacje o drukarce

1.4 Wymiary

640mm

613mm
A Y

986mm
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2. Rozpakowywanie

2.1 Usunaé¢ uchwyt preta, sruby blokujace hotbed i ostone ochronng podstawy ekranu
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QZa pomocg klucza w ksztatcie litery L wykre¢ cztery $ruby blokujace hotbed
oznaczone z6itg etykieta.

Powtoka ochronna
podstawy ekranu

anyj klucza w ksztalcie litery L, aby zdjgé powtoke ochronng podstawy ekranu.
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>>
2. Rozpakowywanie

2.2Instalacja akcesoriow
2.2.1 Instalacja ekranu

&
<«

@ A. Oderwij naklejkg elastycznego przewodu ekranu; B. Przeciagnij elastyczny
przewod ekranu przez dowolne wejscie w podstawie ekranu.

€ Podfacz kabel ekranu: Zwré¢ uwage na kierunek pokazany na rysunku @ Zatrzasnij ekran w podstawie ekranu: A. Wyréwnaj pozycjg zacisku ekranu
i nacisnij, aby podtgczy¢; ze szczeling zacisku podstawy ekranu; B. Pchnij w lewo, aby zablokowac.

| 08
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2. Rozpakowywanie

2.2.2 Zainstaluj uchwyt szpuli i rurke PTFE

@ Jak pokazano na rysunku, wyréwnaj stojak na materiat z otworem @ Podtacz rurke teflonowa: Jak pokazano na rysunku, podtacz dwa konce rurki teflonowej
z tytu urzgdzenia i dokre¢ go za pomocg dwdch Srub stojaka na do ztgczy pneumatycznych na stojaku na materiat i urzadzeniu.
materiat;
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2. Rozpakowywanie

2.3 Podtiaczenie CFS

© ©)

s o) H
Uwaga: kabel 485 musi by¢
zacisniety na ztgczu rurki
teflonowej.

Nie nalezy blokowa¢
miejsca na odpady!

@ Zielone kétko to punkt potgczenia kabla 485;
Zotte kétko to punkt potaczenia rurki PTFE.

2.3.1 Zainstaluj bufor filamentu

N a8l

o Zainstaluj bufor filamentu z tytu drukarki i dokre¢ go za pomoca dwdch $rub bufora; zwré¢ uwage na

kierunek bufora, nie instaluj go w ztym kierunku;

2.3.2 Podtgcz rurke PTFE i kabel 485

o\

@ Dtuzsza rurka PTFE a stuzy do potgczenia CFS
i bufora;
Krétsza rurka PTFE b stuzy do potgczenia
bufora z drukarka.

10
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@ Krotszy kabel 485 c stuzy do potgczenia CFS i
bufora;
Diuzszy kabel 485 d stuzy do podtgczenia CFS
i drukarki.
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2. Rozpakowywanie

@

= A N

A
@ Podiacz wyjscie hubaCFS i bufor: wiéz jeden koniec dtuzszej rurki PTFE do @ Podiacz bufor i K2 Plus zgodnie z krokami A, B i C;

wyjscia huba CFS (pozycja a); wtéz drugi koniec do bufora
(pozycja b, dowolny z czterech otworéw);

S I @

€ Podiacz kabel CFS i bufor Creality 485: Nalezy pamietag, ze kolanko jest wiozone @ Podiacz kabel CFS i K2 Plus Creality 485: Oba korice tego przewodu s3 6-
do pozyciji ¢ bufora, a prosta gtowica jest wtozona do pozycji d CFS stykowymi prostymi gtowicami, jeden koniec jest wtozony do pozycji e CFS, a drugi
(jedno z dwodch gniazd 485 CFS); koniec jest wiozony do pozyc;ji f interfejsu drukarki.

1" I



2. Rozpakowanie

2.4 taczenie wielu CFS w celu ich uzycia

@ Zielony to przewdd 485
Z6tty to przewdd PTFE

12
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2. Rozpakowywanie

2.5 Instrukcja wiaczenia zasilania

Language Selection Remove four screws a, b, c and d according to position Welcome To Creality 3D Printer Privacy Policy
indicated by the yellow Please keep the green cube in the diagram clear of debris and click "Next". Preface

i3z English ‘ Deutsch Espafiol

Francais Italiano Portugués Pycckuit

Turkish = #=0f
11 have read and agree to thi

Please set up your network Skip Time Zone Settings Bind to the Creality Cloud Skip. Self-Check

= Ethernet Connected > uTC-12:00 h d your dev e ity Cloud - Welcome to the self-check process

1.Please place the printing platform;
The self-check proc

UTC-10:00 [ take around 16 minut¢

UTC-11:00 rea | International

UTC-9:30

Self-Check

(D Postepuj zgodnie z instrukcjami wys$wietlanymi na ekranie, aby ukonczy¢
program rozruchowy (okoto 30 minut);
@ Gtosne dzwieki podczas optymalizacji wibracji s3 normalne.

Nozzle Heating

Hotbed Heating

Heat Break Fan Self-Check Completed

Do not touch the

inter during thy . . . P PR . . . . 2z
s, 0= - Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Aktualizacje mozna znalez¢

w najnowszym oprogramowaniu / firmware Ul na oficjalnej stronie internetowe;.
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3. Zasady uzytkowania

3.1 Interfejs uzytkownika

CREALITY

Temperatura dyszy

Temperatura hotbedu

Temperatura komory

® ©6 © © ¢

Parametry mozna ustawi¢ recznie

Po lewej stronie znajduje sie pasek nawigac;ji:

Home: W stanie bezczynnos$ci mozna wyswietli¢ temperature kazdej czes$ci urzgdzenia; podczas drukowania mozna wyswietli¢
postep drukowania modelu i inne informacje w tym interfejsie;

@ Strona regulagji: Na tej stronie mozna obstugiwac drukarke w celu przesuwania, tadowania filamentow itp;
QStrona pliku: Na tej stronie mozna wybra¢ drukowanie plikow i obstuge drukowania, a takze wyswietli¢ informacje o urzgdzeniu;
eStrona ustawien funkcji: Mozna ustawic sie¢, kamere i inne funkcje;

e Strona pomocy: Mozna wyeksportowac¢ logi lub wyswietli¢ wiki urzgdzenia.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Aktualizacje mozna znalez¢ w najnowszym interfejsie oprogramowania/
oprogramowania sprzetowego na oficjalnej stronie internetowe;j.
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3. Zasady uzytkowania

3.2 tadowanie filamentu z uchwytu szpuli

@5l filamenty obstugujg rozpoznawanie RFID, nalezy
wyréwnac chip na filamencie z pozycjg rozpoznawania
RFID korpusu urzgdzenia, aby zeskanowac filamenty, a
informacje o filamencie moga zosta¢ automatycznie

/uslawione'

e Zawie$ filament na uchwycie szpuli;

®Wsun filamenty do rurki teflonowej i delikatnie

wciskaj, az nie bedzie mozna ich wcisnggc;

Filament

Extrude Retract

Filament

Brand Creality Type PLA

Name Hyper PLA

Color

Nozzle temp

Pressure advance

Back Reset

Filament

Extrude

Retract

QJeéli filamenty nie obstuguja rozpoznawania RFID, nalezy recznie klikng¢ na ekranie, aby ustawi¢ informacje o filamencie: Adjustment page - Filaments > Edit (jak pokazano
ponizej stojaka na materiaty), ustawi¢ odpowiednio marke-typ/nazwe-kolor filamentu, a na koniec klikng¢ OK, aby zapisa¢ ustawienia;

15



. Zasady uzytkowania

Filament

/e
—

Extrud Retract Podczas procesu wyttaczania mozna
‘ zaobserwowac, ze filamenty wyptywajg z dyszy

eNyuaczanie: Delikatnie popchnij filament reka i kliknij ,Wyttaczaj” na interfejsie filamentu. Urzagdzenie automatycznie ustawi aktualng temperature filamentu i automatycznie

wycisnie filament po zakonczeniu nagrzewania;

Filament
= [on]

(=]

Podczas wyttaczania mozna obserwowac, czy z dyszy
wyptywa filament. Jesli nie zaobserwowano wyptywu,
mozna delikatnie popchna¢ filament w kierunku ekstrudera
w teflonowej rurce za urzadzeniem, a nastepnie ponownie
klikng¢ przycisk ,Extrude”.

——)

-
—

. Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Aktualizacje mozna znalez¢ w najnowszym interfejsie

oprogramowania/oprogramowania sprzgtowego na
oficjalnej stronie internetowe;.

Extrude Retra@

@ Cofnij: A. Kliknij przycisk Cofnij na stronie zarzagdzania filamentem, a ekstruder automatycznie

przesunie sie w lewo, aby odcig¢ filament w celu cofniecia;
B. Poczekaj na zakonczenie wycofywania i wyciagnij filament z teflonowej rurki za urzadzeniem.

16



3. Zasady uzytkowania

3.3 tadowanie filamentu z CFS Aby unikng¢ zakleszczenia szpuli z filamentem, nie nalezy uzywac szpuli kartonowej z
nieobrobionymi krawedziami lub szpuli kartonowej, ktéra jest zdeformowana w catosci;

@ to przycisk Refresh RFID, ktérego mozna uzyé do odczytu filamentu. Jesli odczyt sig powiedzie, wyéwietlona zostanie
Filament pozostata ilos¢ filamentu i kolor filamentu. Jesli odczyt nie powiedzie sig, wyswietlony zostanie przycisk edycji filamentu, a
filament zostanie wyswietlony jako ,?”;

9to stan pustego slotu, wyswietlany jako ,/”, a edycja nie jest obstugiwana;

Oto st 1 I Swietl jako ,/”, a edycja nie jest obstugi

! A b . @ ') Goznacza, ze filament RFID jest odczytywany, ikona oka stuzy do przegladania informaciji o filamencie, filament RFID
P

@

obstuguje tylko przegladanie; jesli jest to RFID i nastepnym razem chcesz uzy¢ nie-RFID, kliknij przycisk wstepnego
fadowania, poczekaj na zakonczenie odczytu, a nastepnie kliknij przycisk edyciji filamentu;

a‘
LA
rd © ©C 2d G’ to zwykly filament, ktéry obstuguje edycje;
@ jest stanem, w ktérym RFID nie jest odczytywany, filament wyswietla "?". W tym momencie nalezy kliknaé przycisk edycji, aby

recznie edytowac informacje o filamencie;
Retract " o] . . e n . . " A
@ to stan wilgotnosci CFS. Kolor zielony oznacza, ze wilgotnosé jest odpowiednia, kolor pomarariczowy oznacza, ze wilgotnogé

jest nieco wyzsza, a kolor czerwony oznacza, ze wilgotno$é jest bardzo wysoka. Srodek osuszajacy moze wymagaé wymiany.

°Wprowadzenie do interfejsu zarzgdzania filamentem: Strona zarzadzania filamentem jest podzielona na dwie czgsci: uchwyt szpuli [po lewej] i CFS [po
prawej]. Kod nad filamentem w CFS, taki jak 1A, wskazuje numer gniazda;

tadowanie filamentu: Wt6z filament do CFS, wyréwnaj gtowice filamentu z teflonowa rurkg
odpowiedniego silosu, delikatnie wepchnij i pus¢ po wyczuciu sity ciagnacej. Filament zostanie
zatadowany automatycznie.

Roztadowywanie filamentu: Najpierw upewnij sig, ze filament nie znajduje sie w ekstruderze,
w tym przypadku po prostu podnies filament i wyciagnij go; jesli znajduje sie w ekstruderze,
najpierw kliknij przycisk Retract, poczekaj, az filament powréci do CFS, a nastepnie wyjmij
filament.

17
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4. Pierwsze uzycie

4.1 Konfiguracja filamentu

Filament

Guide Extrude  Retract

ON’{éz filament i poczekaj na dokrecenie (filament RFID nie musi by¢
edytowany, w przypadku filamentu innego niz RFID po odczycie zostanie
wyswietlony komunikat ,?”, a filament nalezy edytowac¢ recznie);

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Aktualizacje mozna znalez¢ w najnowszym interfejsie
oprogramowania/oprogramowania sprzetowego na oficjalnej
stronie internetowe;. Extrude Retract

QSprawdz czy informacje o filamencie wyswietlane na ekranie odpowiadajg
filamentowi w CFS.
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4. Pierwsze uzycie

4.2 Drukowanie

IRl Scliesiten 2 e Obszar @to kolor i typ materiatu zawartego w pliku wydruku. Na przyktad zielone tto PLA na rysunku

a PLA Pl& b wskazuje, ze wymagany jest zielony PLA;

5B e Obszar @to stan po zakonczeniu mapowania pliku wydruku do zasobnika filamentu. Na przyktad, w
PLA pojemniku na filament nie ma zielonego PLA, a niebieski PLA jest wybierany automatycznie;
o Jesli mapowanie nie powiedzie sie, zostanie wyswietlony komunikat ,--", a uzytkownik bedzie musiat
recznie wybra¢ materiat;
® Wigczenie CFS oznacza drukowanie przy uzyciu filamentu CFS, w przeciwnym razie do drukowania
zostanie uzyty filament ze stojaka materiatowego, a plik wielokolorowy bedzie traktowany jako plik
jednokolorowy;

e Sprawdzenie kalibracji druku spowoduje automatyczne wypoziomowanie, kalibracje Al i inne funkcje.

G - B
¥ Enable CFS

¥ Calibration

wenjianmingl :
56min 166m Back Print

@ Kiliknij plik na ekranie, potwierdz status mapowania
filamentu i kliknij "Print";

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Aktualizacje mozna znalez¢ w najnowszym interfejsie
oprogramowania na oficjalnej stronie internetowe;j.

@ Drukowanie...
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4. Pierwsze uzycie

4.3 Creality Print Slicing (oprogramowanie typu Slicer)

4.3.1 Pobieranie i instalacja oprogramowania

Zaloguj sig do witryny Creality Cloud, aby pobra¢ oprogramowanie Creality Print 5.0 lub nowsze:
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print ;

Creality Print

4.3.2 Powigzanie urzadzenia z siecig LAN

Network

Ethernet Not connected >

cXsw-guest2

cxsw-guest3

Other...

(Bprawdi adres |IP urzadzenia na ekranie urzgdzenia: Ustawienia > Siec; eNprowadi adres |IP urzadzenia w oprogramowaniu typu Slicer w celu
powigzania: Dodaj recznie - Wprowadz IP;

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Aktualizacje mozna znalez¢ w najnowszym interfejsie oprogramowania
/oprogramowania sprzetowego na oficjalnej stronie internetowe;j.
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4. Pierwsze uzycie

4.3.3 Krojenie i wysytanie do druku

G(Iiknij ,Slice Plate”, a po zakonczeniu procesu kliknij ,LAN Printing”; GNybierz powigzang drukarke;

Aby uzyskac bardziej szczegdtowe samouczki dotyczace
korzystania z oprogramowania typu slicer, zaloguj sie na
oficjalnej Wiki Creality 3D:
https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie.
Aktualizacje mozna znalez¢ w najnowszym interfejsie
oprogramowania/oprogramowania sprzetowego na
oficjalnej stronie internetowe;j.

&prawdi informacje o urzgdzeniu i filamencie, a nastepnie kliknij ,Click to Print”.
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Ze wzgledu na réznice miedzy réznymi modelami urzadzen, rzeczywiste obiekty i obrazy moga sie rézni¢. Nalezy odnie$¢ sie do rzeczywistego
urzgdzenia. Ostateczne prawa do wyjasnien sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co, Ltd...

SHE NZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,L TD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Oficjalna strona internetowa: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FECE®A{T A E




UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD. niniejszym oswiadcza, ze
typ urzgdzenia radiowego :Drukarka 3D K2 Plus jest zgodny z dyrektywa
2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod
nastepujgcym adresem internetowym:https://files.innpro.pl/Creality

Adres producenta:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
(Adres:18 pietro, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, Chiny)

Czestotliwos¢ radiowa:2412MHz-2472MHz
Maksymalna moc czestotliwosci radiowej:15.84 dBm



Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajdujg si¢ w instrukcji obstugi. Zanim zaczniesz z niego korzysta¢, zapoznaj sie z jej trescig i stosuj sig do zawartych w niej wskazéwek.
Przed uzyciem zapoznaj si¢ réwniez z ponizszymi informacjami:

o P N N

ycza y
Ryzyko poparzenia i przegrzania:

o Niektore elementy produktu moga osiggac bardzo wysokie temperatury.

o Nie dotykaj nagrzewajacych sie elementéw produktu podczas pracy ani bezposrednio po jej zakonczeniu.

e Podczas konserwacji stosuj $rodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko kontaktu z chemikaliami:

o Niektére substancje uzywane w drukarkach 3D sg toksyczne i wymagajg specjalnego traktowania. Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, uzywajgc rekawic ochronnych, okularéw i masek.
e Chemikalia uzywane w procesie druku s3 toksyczne i mogg powodowaé¢ powazne reakcje alergiczne lub zatrucia, jesli zostang potkniete lub wchioniete przez skore.
e Unikaj kontaktu toksycznych substanciji z oczami, ustami oraz skéra.

e W przypadku kontaktu z chemikaliami natychmiast przeptucz narazone miejsce duzg ilo$cig wody i skonsultuj sie z lekarzem.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:

e Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.

e Zapewnij dostep do urzadzen tylko osobom dorostym, $wiadomym ryzyka zwigzanego z ich uzytkowaniem.

e Drukarki 3D, filamenty, zywice oraz akcesoria, takie jak suszarki i urzadzenia do mycia wydrukéw, zawierajg elementy mogace stanowi¢ ryzyko zadtawienia, skaleczenia lub kontaktu z niebezpiecznymi substancjami.
e Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec potknigciu drobnych elementdw, kontaktowi z niebezpiecznymi substancjami lub skaleczeniom. Ryzyko porazenia pradem:
o Wszystkie urzadzenia muszg by¢ podigczone do gniazdka z odpowiednim uziemieniem.

e Regularnie sprawdzaj stan przewodéw, wtyczek i zasilaczy. W razie uszkodzen natychmiast przestan korzysta¢ z urzadzenia i skontaktuj sig z serwisem.

e Unikaj dotykania urzadzenia mokrymi rekami, nawet jesli jest odtaczone od zasilania.

Ryzyko pozaru:

e Przechowuj chemikalia z dala od zrédet ciepta i otwartego ognia.

e Upewnij si¢, ze urzadzenia pracujg w miejscach dobrze wentylowanych, z dala od materiatéw tatwopalnych.

e Nigdy nie pozostawiaj urzagdzen pracujacych bez nadzoru.

Ryzyko hatasu i wibra
e Urzadzenie moze generowac hatas i wibracje podczas pracy. Ustaw je na stabilnej, wyciszonej powierzchni, aby zminimalizowac te efekty.

e W przypadku pracy w poblizu urzadzenia przez diuzszy czas, rozwaz uzycie $rodkéw ochrony stuchu, szczegélnie w matych pomieszczeniach.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

o Korzystaj wytgcznie z materiatéw eksploatacyjnych (filamentdw, zywic) zgodnych z zaleceniami producenta drukarki. Uzywanie niekompatybilnych materiatdw moze prowadzi¢ do uszkodzenia dysz, platformy grzewczej lub innych elementdw urzadzenia.
e Regularnie sprawdzaj s(an g'owmy drukujgcej, pasow napedowych i prowadnic. Ich zanieczyszczenie lub zuzycie moze wpltyng¢ na precyzje wydrukéw oraz trwato$¢ urzadzenia.

o Nie prz Inej Iry suszenia j dla danego rodzaju filamentu — nadmierne ciepto moze spowodowac deformacje materiatu i uszkodzenie suszarki.

e Upewnij sig, ze zywice i inne materialy chemiczne sg myte oraz suszone zgodnie z instrukcjami producenta.

e Nigdy nie uzywaj drukarki, suszarki ani urzadzenia do mycia wydrukéw w warunkach duzej wilgotnosci, blisko wody lub w miejscach narazonych na wibracje.

e Ustaw urzadzenia na stabilnej, rownej powierzchni, aby zapobiec ich przesunigciu lub uszkodzeniu mechanizmu ruchu.

e Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu lub konserwacji urzadzen — delikatne komponenty, takie jak dysze, pojemniki na zywice czy pasy napgdowe, moga ulec trwatemu uszkodzeniu.
tacznosé bezprzewodowa

Ochrona danych:

e Jesli urzadzenie oferuje funkcje tgcznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmurg, upewnij sie, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to mozliwe, korzystaj z szyfrowania potgczen.

o Nie udostgpniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajgc hasto, uzywaj unikalnych kombinacji, ktére trudno odgadng¢.

Zarzadzanie dostgpem:

e Monitoruj liste urzadzen potaczonych z drukarka, szczegdlnie jesli korzysta ona z sieci lokalnej. Usun urzgdzenia, ktére nie sg juz potrzebne.

e Ogranicz zdalny dos(ep do urzadzen s(erujqcych drukiem tylko do zaufanych uzytkownikéw.

Informacje yCczae g y

Montaz i konhgurac]a

e Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sig, ze wszystkie elementy urzadzenia zostaly poprawnie zamontowane i skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami producenta.

e Regularnie kalibruj platforme drukujgca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.

e W przypadku suszarek do filamentu upewnij sig, Ze urzgdzenie dziata w odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec uszkodzeniu materiatéw.

Konserwacja, przechowywanie i czyszczenie:

e Czys¢ dysze drukujace po kazdym dtuzszym uzyciu, aby unikng¢ zapychania sig filamentu.

e Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z zaleceniami producenta.

e Filamenty nalezy przechowywaé w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i utracie wtasciwosci mechanicznych.

e Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, zrédet ciepta i skrajnych temperatur.

Bezpieczenstwo podczas pracy:

e Nigdy nie ingeruj w dziatajgce urzadzenie. Przed prébg usunigcia probleméw technicznych lub innych czynnosci zatrzymaj jego prace i odtgcz je od zasilania.

e Jedli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast odigcz je od zasilania i skontaktuj sie z serwisem.

Dodatkowe $rodki ostroznosci

Serwis i naprawy:

e Jesli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj si¢ z autoryzowanym serwisem.

o Nie prébuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych — moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen oraz utraty gwarancii.

Bezpieczna utylizacja:

e Zuzyte produkty nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpadéw chemicznych i elektronicznych.

e Nie wyrzucaj urzadzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.

o Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemie — zutylizuj je zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych.

Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczacych produktu, skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta (e-mail: hurt@innpro.pl, strona internetowa: https://innpro.pl/) lub z innym specjalista.




Ochrona Srodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi
odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbidrce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajac jego prawidto-
we usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System
zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony $rodowiska dotyczgcymi usuwania
odpaddw. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

C E Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien zwigzanych z
bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajgcych zagrozenia, ktére powinny zosta¢ wykryte
i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukgcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.in-
npro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w
zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w
instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszcze-
nie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennoéci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

" Podmiot odpowiedzialny w UE
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