INSTRUKCJA 0BStUGI



Wazne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Maszyna jest przeznaczona wylgcznie do uzytku DOMOWEGO.
Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego zawsze powinno sig
zachowac nastgpujgce podstawowe srodki bezpieczenstwa: Przeczytaj
wszystkie wskazowki przed uzyciem maszyny do szycia.

UWAGA wceluzminimalizowania ryzyka porazenia pragdem:

1. Nigdy nie powinno sig¢ pozostawia¢ maszyny do szycia podiaczonej dopradu.
Zawsze odtgcz maszynez gniazdkatuz po uzyciu iprzed czyszczeniem.

2.Zawsze odigcz z gniazdka przed wymiang Zarowki.
Wymieniaj zaréwke na podobngo mocy 15 W.

3. Niedotykajmaszyny do szycia, ktorawpadiado wody. Natychmiastwylgcz z pradu.

4. Nieumieszczaj maszyny doszycia wmiejscu, z ktdrego moze zsungc sie albo zostac stracona
do wanny lubumywalki. Nie umieszczajaniniewrzuca jej dowody anido innej cieczy.

UWAGA wceluzminimalizowania ryzyka poparzen, pozaru, porazenia pradem,
badz uszkodzenia ciala:
1. Pilnuj by niezostata uzyta dozabawy. Nalezy zwrdcié szczegdlng uwage, gdy maszyna
do szycia jest uzywana przez albo przy dzieciach.
2.Uzywaj tej maszyny doszycia jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem, w sposob opisany
w ninigjszejinstrukcji obstugi. Uzywaj wylacznie dodatkdw zalecanych przez producenta,
zgodniez opisem w instrukcji obstugi.
3.Nigdy nie pracuj na maszynie jeslibedzie mialauszkodzony kabel, badz wtyczke, jeslinie
bedzie poprawnie dzialac, jeslizostanie upuszczona lub uszkodzona, albo wrzuconado wody.
Odnies urzgdzenie donajblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu naprawczego
w celu sprawdzenia, naprawy, badz elektrycznej lub mechanicznejregulacii.
4. Nigdy nie pracuj na maszynie, jesli maonazablokowany ktorys otwor wentylacyjny.
Chron otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznik przed zapchaniem kurzem, $cinkami
i innymi zanieczyszczeniami.
5. Nigdy nie wrzucaj ani nie wkiadaj niczego do otwordw w maszynie.
6. Nie uzywaj nawolnym powietrzu.
7.Nieuzywaj w miejscach, gdzie rozpyla sig produkty w aerozolu lub gdzie stosuje sie tlen.
8. Zeby odigczyé maszyne, ustawwszystkie wigczniki na pozycje "off" ("0"), poczym wyjmij
wiyczke z gniazdka.
9. Nigdy nie uzywaj na migkkim podtozu takim jak tézko lub kanapa, gdzie otwory wentylacyjne
moggzostac zablokowane.
10.Nie wylgczajz gniazdkaciagngc zakabel. W celu odtaczenia od gniazdka chwyc wtyczke,
a nie kabel.
11. Nie zblizaj palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zwrocic szczegdlng uwage na
okolicgigly maszyny do szycia.
12. Zawsze uzywaj odpowiedniej plytki Sciegowej. Niewlasciwa plytka Sciegowa moze
spowodowac ztamanieigly.
13.Nie uzywaj wygietej ani tepej igly. Stosuj wytacznie igly zalecane przez producenta.
14. Nie ciagnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to odksztatcic igle, powodujgc
jej ztamanie.
15. Wylacz maszyne (pozycja"0") przy manipulowaniu w okolicy igly, na przyktad przy
nawlekaniu igly, wymianieigly, napemianiudolnejszpulki lub wymianie stopki, itp.
16. Zawsze wylgczaj z pradu kiedy bedziesz zdejmowatobudowe, smarowat maszyne lub doko-
nywat innych samodzielnych regulacjii drobnych napraw wymienionych w instrukeji obstugi.
17. Trzymaj wtyczke podczas zwijania kabla. Nie dopusc, by wtyczka swobodnie latata podczas
zwijania kabla. Prosze sigtakze stosowacé dowskazowek na tematogolnegobezpieczenstwa
nastr.nr2.

ZACHOWAJ INSTRUKCJE NA PRZYSZLOSC



Uwagi na temat bezpieczenstwa
1. Uzytkownik musi zachowa¢ odpowiednig ostroznosc w zwiazku z ruchem
igly w gore i w dot, a takze nie maze spuszczat oka z obszaru szycia podczas
pracy.
2. Kiedy masz odejs¢ od maszyny, podczas konserwacji lub wymiany czesci
mechanicznych bad: akcesoriow, zawsze wylaczaj maszyne z pradu
poprzez wyciggnigcie wiyczki.
3.Najwyzsza dopuszczalna moc lampkiw maszynie wynosi 15 watow.
4.Naprezenie paska klinowego powinno by¢ regulowanewytgcznie przez mechanika.
5.Maszynapowinna by¢ wigczana zgodnie z ze specyfikacjami.
6. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéww otworach maszyny.
7.Nieuzywaj maszyny jesh:
- jestwyraznie uszkodzona,
- jej praca jestzakiocona,
- maszyna jest mokra, np.z powodu skroplonej pary, ktdra moze wystapic, kiedy zimna maszyna
zostanie wniesionado cieplego pomieszczenia.
8. Niewyciagajwtyczki z gniazdka ciggnac za kabel.
9. Jesl maszyna zostanie uzyta niezgodnie ze swoim przeznaczeniem lub jesli bedzie
nieprawidlowo obslugiwana, nie moZzemy uzna¢ Zzadnych roszczen w zwigzku ze
spowodowanymi uszkodzeniami.
10. W celu uniknigcia ryzyka porazenia pradem, nie otwieraj maszyny. Uzytkownik nie moze
samodzielnie naprawia¢ zadnej czeSci wewnatrz maszyny. Nalezy to powierzy¢ naszym
wykwalifikowanym pracownikom serwisowym.
11. Uzywaj wylacznie oryginalnych czesci.
12. Maszyna jest przeznaczona do uzytku przy napieciu znamionowym +/- 10% oraz
czestotliwosci +/-4%.
13. Przy wtasciwym uzytkowaniu temperatura zewnetrznych czesci rozrusznika niesterowanego
elektronicznie moze dojé¢ do 85°. Ciggla praca przy malkej predkosci nie jest, zatem, dozwolona,
w celu uniknigcia uszkodzenia

Otoczenie

« Zalecane Srodowisko pracy to: Temperatura otoczenia 10°C do 40°C Wilgotno$¢ 20% do 80%

» Temperatura przechowywania-25°C do+60°C

* Maszyna jest odporna na zakidcenia zgodnie z migdzynarodowymi przepisami, lecz nie
powinna by¢ uzywana w poblizu urzadzen elektronicznych takich jak radia, telewizory,
komputery, itp.

» Ta maszyna jest urzagdzeniem elektromechanicznym wysokiej jakosci i jest przeznaczona do
uzytku w domu. Powinna by¢ uzywana w sposob nie wystawiajacy jej na dziatanie: kurzu,
nadmiernej wilgoci, intensywnego stonca, statycznej elektrycznosci, przedmiotow
wytwarzajgcychciepto, chemikalidwbadz ptyndéw powodujgcych korozje.

* W celu zapewnienia wtasciwej wentylacji maszyna nie moze byc zablokowana i musi by¢
umieszczonana twardym i rownym podiozu.

Sposébobchodzenia sigzmaszyna
Zawsze uwazaj, zebys nie uszkodzil maszyny poprzez jej zrzucenie lubupuszczenie.

Czyszczenie

Obudowa iwy$wietlacz:

Do mycia obudowy uzywaj czysta, gladka, sucha i miekka szmatke. Zeby usungé powazniejsze
zabrudzenia uzyj migkkiejszmatki nasgczonej alkoholem lub naftg.

Zwréc uwage!

Do czyszczeniaobudowy nigdy nie uzywaj srodkowowadobojczych aniproduktow chemicznych
takich jak benzynaanitez rozcienczonych substancjichemicznych.



Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje!

Wiasnie states$ sie posiadaczem produktu wysokiej jakosci o wyjgtkowych zaletach. Maszyna owerlok
posiada najnowsze rozwigzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest prosta w uzyciu. Jesli
poswiecisz troche czasu na zapoznanie sie z tg instrukcjg obstugi nic Ci sie nie moze nie udac. Nie
bedzie to z pewnoscig czas zmarnowany, gdyz jest to jedyny sposéb, zeby dowiedziec¢ sie co ten
owerlok potrafi i jak w peini wykorzystac jej mozliwosci. W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sig ze
sprzedawcay. Z przyjemnoscig postuzy on radg i pomoca.

Awigcdo dzieta!
Zyczymy wielu przyjemnych godzin spedzonych na wcielenie w zycie wiasnych projektow!

LUCZNIK to legendarna polska marka, siegajaca swa tradycjg poczatkow XX wieku, stynie
z doskonatej jakosci maszyn do szycia. ldea postepu technicznego i innowacji przyswiecata
inzynierom firmy od jej narodzin. Poczatki dziatalnosci radomskich Zaktadéw Metalowych LUCZNIK
S.A. siegajg 1925 roku. Do roku 1948 produkowano w nich bron, rowery, szlifierki, frezarko-gwinciarki,
zamki do drzwi, maszyny do pisania oraz szeroki asortyment narzedzi. W roku 1948 zaktad zaczat
produkowaé maszyny do szycia. Poczgtkowo byly to maszyny stgbnowe dla potrzeb przemysiu
odziezowego, a od 1954 roku rowniez modele domowe. Nowoczesne rozwigzania wprowadzone
w pierwszych modelach LtUCZNIKA zrewolucjonizowaly proces szycia, dajac kobietom swobode
wyboru i wygode uzytkowania. W 1958 roku dostawy silnikow do maszyn do szycia dla Zaktadéw
LUCZNIK rozpoczelo Przedsiebiorstwo ASPA z Wroclawia. Nastepnie Grupa Kapitalowa ASPA -
uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego ,LUCZNIK", a dwa lata pézniej kupita prawa do tej
marki.

Nasze maszyny sg nie tylko funkcjonalne, ale charakteryzuja si¢ takze niebanalna linig wzornicza.
Marka kreuje style i trendy w szyciu domowym, a wspétczesny LUCZNIK chce sprawic, by szycie
znow stato sie przyjemne i modne.

Wejdz po dawke inspiracji na www.lucznik.info i www.galerialucznik.pl/poradnikiszycia

Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej sklepu www.galerialucznik.pl
Znajdziesz tu najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriow do szycia i dodatkdw krawieckich.

Lub odwiedz nas w salonie firmowym mieszczacym sig we Wroclawiu przy ul. Macieja Miechowity 1

Stylowy wystroj salonu i jego przyjazna atmosfera sprawi, ze Twoje szyciowe zakupy stang sie
przyjemnoscig. Zapraszamy rowniez na kursy szycia.



ZACHOWAJ TA INSTRUKCJE
Naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane zaktady ustugowe.
Ten produkt przeznaczony jest do uzytku domowego.
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2) stopka do sznurka...........ccecerercuercscnnicscnnicsnnnes
3) stopka do cerowania i haftu........cccovvvuereciiverrccccnnnes
4) stopka do marszczenia
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7) stopka do pikowania........ccceviiuiiiiiiniiiiinniiiiiniiiiinnienes

8) stopka do zamkow krytych.........ccceeuneeen..
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10) lamowniKi + uchwyt.....cccoviniiiiiiiiiiiiiiiiiiiinieinnennn

11) StopKa Z rolKa....cevviiniiiiiiniiiiinniiiiiniiiiinniceinnrcennns

12) stopka polimerowa........cocveviiiinniiiiniiiiineiciinnsccnnnns

13) stopka do $ciegu Satynowego..........ceuveuniiuiiniiiiiininnnn
14) stopka uniwersalna z podzialkg...........ccccevvveiiiniiinnnnnn.
15) stopka do wyszywania wypustek za pomoca kordonka...................
16) stopka do $Sciegu owerloKowego..........ccceeveiiniiiiininnnn.

17) stopka z gérnym transportem (kroczgca).............c...coe....
18) stopka do aplikacji.......cocveiniiiniiinnennnns

19) stopka z obcinaniem.........ccovveiiiniiiniiiiiiiinicinncnnnn

20) podwoljnaigla......cccceviiniiiiiiiiiiiiiiiiiniinnns
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23. Rozpoznawanie problemow i ich rozwigzanie..............
24. Zalezno$¢ miedzy tkaning, nié¢mi i igla.......ccovvevevcercscnnnen.
25. Dane techniczne maszyny




1. Akcesoria wyposazenia standardowego

1 - stopka uniwersalna (zamocowana w maszynie)
2 - stopka do zamkow

3 - stopka do obszywania dziurek

4 - stopka do guzikow

5 - wkretaki

6 - prujka

7 - oliwiarka

8 -igly

9 — szpulki

10- podwojna igta

11 - plytka ostaniajaca zabki transportera

12- dodatkowy trzpien na szpulke

13 - rozrusznik

14 - ostona PVC na maszyne (dotaczona w pudetku razem z instrukcja obstugi)
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2. Gléwne czesci maszyny

- budowa:

Pokretto wyboru $ciegow

Pokretlo regulacji dtugosci Sciegu oraz przejScie na Sciegi streczowe
Tarcza naprezenia nici

Chwytacz nici gornej (pierwszy)

Chwytacz nici ruchomy

Obcinacz nitki

Stopka uniwersalna

Ptytka $ciegowa

Wolne ramig¢ (pudetko na akcesoria) z wysiegiem

. Ogranicznik nawijacza

. Dzwignia szycia wstecznego

Trzpieh na szpule z nicig

. Trzpien do przewijania nici na szpuleczke

. Koto reczne

. Gniazdo wtykowe

. DZwignia opuszczania i podnoszenia stopki

. DZwignia mocowania/zdejmowania stopki z uchwytu
Sruba mocujaca igle

ey N I T
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3. Sterowanie maszyna




-podlaczenie rozrusznika:

Nalezy najpierw podlaczy¢ wtyczke do maszyny, a nastgpnie podiaczy¢ kabel do sieci zasilania.
Aby uruchomi¢ maszyne nalezy nacisng¢ wtacznik ON/OF (-/0).

Szybkos¢ szycia regulowana jest za pomocg noznego regulatora- rozrusznika obrotow. Im wigkszy
nacisk tym wigksza predkos¢ szycia.

\

-wlacznik glowny:
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Maszyna Ewa II 2014 nie posiada wlacznika gléwnego za pomoca, ktéorego w innych modelach
maszyn uruchamiamy badz wylaczamy maszyn¢ oraz zataczamy zarowke oswietlajacg pole pracy.

W modelu Ewa I 2014 po wiaczeniu kabla zasilajacego do sieci nastepuje rOwnoczesne wiaczenie
maszyny oraz zaroOwki o§wietlajacej pole pracy.

4.Wysieg (wolne rami¢)

Wolne ramig¢ jest szczegoOlnie przydatne do obszywania elementéw odziezy, takich jak rekawy oraz
nogawki. W tym celu nalezy nasuna¢ materiat na wolne ramig¢ 1 szyjac przesuwac¢ go dookota.
Whnetrze wolnego ramienia (przedtuzki) moze stuzy¢ jako pudetko na wyposazenie.

13



- odczepianie:
Aby umozliwi¢ utworzenie wolnego ramienia (wysiegu) nalezy wyja¢ pojemnik na akcesoria.
Nalezy uchwyci¢ pokrywe, lekko docisna¢ do przodu i przesunaé w lewo.

- doczepianie:
Ustawi¢ doczepiany stot pracy tak, aby byt na rowni z obudowa maszyny, po czym wsunaé go w
prawo, az zamocuje si¢ na swoim miejscu.

14



5. Uchwyt stopki
UWAGA! Odlaczy¢ maszyne od zrodta zasilania wyjmujac wtyczke z
gniazdka sieciowego

Na uchwyt stopki mocuje si¢ na zatrzask wigkszo$¢ stopek z oferty. W celu zamontowania stopek
zakladanych bezpos$rednio na trzpief nalezy zdemontowac uchwyt.

- demontaz/montaz uchwytu stopki:

1- podnie$ dzwignig podnoszenia i o]guszczania stopki
2- odkrec¢/dokrec srubg mocujgcg uchwyt stopki (b)
3- zdejmij/zat6z uchwyt na trzpien (a)

b
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6. Informacja o stopkach

Wigkszos¢ stopek mocowana jest na zatrzask. Niektore stopki mocuje si¢ bezposrednio na trzpieniu
(a), w tym celu nalezy zdemontowa¢ uchwyt stopki.

- zakladanie stopki zatrzaskowej:

1- podnies dzwigni¢ podnoszenia i opuszczania stopki. . i

2- umies¢ stopke (f) pod uchwytem mocowania stopki (b), tak aby jej trzpien
do mocowania (dﬁ)znalazl si¢ pod miejscem wycigcia w uchwycie (c).

3- opus¢ dzwigni¢ podnoszenia 1 opuszczania stopki )

4- podnies¢ dzwignig mocowania stopki (e) (z tytu uchwytu stopki), wtedy
stopka automatycznie si¢ zamocuje (zatrzasnie)

5- podnie$ dzwigni¢ podnoszenia stopki

16



- zdejmowanie stopki zatrzaskowej:
1- podnie$ dzwigni¢ podnoszenia i opuszczania stopki oraz ustaw iglte w pozycji gornej
2- podnie$ dzwigni¢ mocowania stopki (e) (z tytu uchwytu stopki), wtedy

stopka automatycznie si¢ zamocuje (zatrzasnie)

- mocowanie stopki na trzpieniu: ‘ .
Nalezy zdemontowa¢ uchwyt stopki wedtug informacji podanych w rozdziale 5. Nastgpnie natozy¢
stopke odpowiednio bezposrednio na trzpien i dobrze dokre¢ srube mocujaca.

7. Informacja o iglach

UWAGA! Przed przystapieniem do wymiany igly odlacz maszyng od
zrodia zasilania wyjmujac wtyczke z gniazdka sieciowego.

Nalezy dobra¢ grubos¢ igly do grubosci materialu (ciefisze igly stosuj do szycia cienkich
materiatdw, natomiast grubsze do grubszych materiatow) oraz dobra¢ odpowiednio grubos$¢ nici.

Do maszyny pasuja igly poiptaskie, wszystkich grubosci, do tkanin oraz do dzianin.

Nalezy zawsze przed szycie sprawdzi¢ stan igly, kontrolujac, czy nie jest ona krzywa, stgpiona badz
w inny sposob uszkodzona.

- zdejmowanie igly:

1- przekre¢ koto reczne, tak zeby igla znalazta si¢ w najwyzszym
polozeniu

2- przytrzymaj mocno igle

3- poluzuy wkret uchwytu igly

4- delikatnie wyjmij igte z uchwytu

- zakladanie igly:

1- uchwy¢ igle tak, zeby ptaskg strong byta skierowana do tytu

2- wtéz 1glte w uchwyt, a nastgpnie dopchnij mocno do oporu

3- dokrec Srube

4- poruszaj delikatnie zamocowang igle, zeby upewnic sie, ze jest
prawidtowo 1 stabilnie zamocowana

17



- szycie podwajng igla:

Mozna szy¢ podwojng igla wszystkie $ciegi (prosty, zygzak, Sciegi dekoracyjne) za wyjatkiem
Sciegdw potrojnych- wybodr sciegu B (igla po lewe) stronie). Wybor Sciegu B z zastosowaniem
podwojnej ighy nie jest mozliwy- 1gla bedzie zahaczac o ptytke Sciegowa.

Igta podwojna jest uzywana w celu uzyskania gednoczes',me dwoch rownolegtych przeszy¢ w
odlegtosci 3 mm od siebie (patrz rozdz. 21 punkt 19.).

W celu szycia podwdjna igla:

1-
2-
3.
4-
5.

Wymien igle pojedynczg na podwdjng

Zatdz drugi trzpien na nici w celu zalozenia drugiej szpuli z niémi

Nawlecz 2 nici gorne po kolei lub jednoczesnie

Wybierz odpowiedni scieg

Ustaw odpowiednio parametry Sciegu:

- dlugos¢ sciegu nie moze by¢ wigksza niz 3. W przypadku ustawienia wigkszej dtugosci
Sciegu igta bedzie zahaczaé o plytke Sciegowa

- naprezenie ustaw maksymalnie na 6

Przed rozpoczeciem szycia nalezy sprawdzi¢, poruszajac kolem recznym, czy iglta nie
uderza w stopke
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8. Przewijanie nici na szpulke

Na szpulke (ni¢ dolna) przewijamy ni¢ ze szpuli (ni¢ gérna) w celu zalozenia jej do bebenka.
Podczas szycia na szpulce powinna znajdowac¢ si¢ taka sama ni¢, pod wzgledem teksturalnym, jak
na szpuli.

W wyjetej z opakowania maszynie jeden trzpien na szpulki jest zalozony w maszynie, nalezy go
wyjac¢ pociagajac do gory i natozy¢ odwrotnie- dhuzszym koncem do goéry (drugi dodatkowy
znajduje si¢ w akcesoriach wyposazenia standardowego). Przed schowaniem do opakowania,
walizki czy pokrowca nalezy je z powrotem wlozy¢ krotsza czescig do gory.

Przeciagnij nitke ze szpuli przez koto naprezenia (chwytacz przewijania nici). Nastepnie nawlecz
nitke na szpulke, przewlekajac jg (od srodka szpulki) przez otwér w szpulce 1 nabij ja n trzpien.
Nastepnie przesun trzpien ze szpulka w lewo, przytrzymuj nitke i uruchom przewijanie poprzez
nacisk na rozrusznik nozny. Szpulka przestanie si¢ nawija¢ gdy bedzie juz pelna. Odetnij nici 1
przesun szpuleczke w lewo, zeby ja wyjac.

Przy nawsjaniu nici skrzyzowat je dia
dobrego naprezenia

9. Mocowanie szpulki w bebenku

UWAGA! Odlaczy¢ maszyne od zrodta zasilania wyjmujac wtyczke z gniazdka sieciowego.

Przy wyjmowaniu lub wktadaniu szpuleczki do bebenka igta powinna by¢ ustawiona w
najwyzszym polozeniu.

Nastepnie otworz pokrywe ostony chwytacza 1 wyjmij bebenek poprzez odchylenie jego klapki.
Teraz wt6z szpulke do bebenka, w taki sposob, aby nitka nawijata si¢ odwrotnie niz ruch
wskazowek zegara, nadal trzymajgc kla?(kq. Przytrzymujac nitke przetoz ﬂ)@ rzez szczeling 1 na
lewo pod blaszka, tak aby weszta do oczka pod spreZyna napr¢zacza. Gdy bedzie styszalny , klik”
to znaczy, ze mocowanie jest poprawne. Wtedy trzymajac za klapke bebenek ze ‘szpulkg
wkladamy do chwytacza i zamykamy klapke. Dobrze wlozony nie powinien Wygadac'. Wyjeta ze
szpuleczKi nitka na 10-15 cm powinna znajdowac si¢ po prawej stronie  bebenka i polozona
swobodnie na pokrywie ostony, ktorg nastgpnie nalezy zamknac.
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10. Nawlekanie nitki gornej

UWAGA! Odlaczy¢ maszyne od zrodta zasilania wyjmujac wtyczke z gniazdka sieciowego.

Nawlekaj w kolejnosci podanej na rysunku ponizej (1-6).

Natoz szpule z niémi na trzpieniu szpulki. Ni¢ powinna kreci¢ si¢ w ruchu przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

Nastepnie przeprowadz nitke przez kolejne chwytacze (kolejno$¢ wskazana przez strzatki).
Nawlecz nitke od przodu przez oczko w igle.
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11. Wyciaganie dolnej nitki

4

Aby wyjaig nitke dolng nalezy przytrzymujac lewa reka nitke gérna pokreci¢ kotem recznym do
siebie wykonujac petny obrot. Nastgpnie pociagnij delikatnie nitkg gorng do gory. Tym sposobem
nitka dolna powinna zosta¢ wyciagnigta przez otwor w ptytce Sciegowe;].

P(r)z?d rozpoczeciem szycia nalezy obie nitki przetozy¢ pod stopka do tytu 1 wyciagna¢ je na okolo
10-15 cm.

21



12. Regulacja dlugosci Sciegu
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Dlugos¢ sciegu powinno dobrac¢ si¢ do rodzaju oraz 1%ruboéci materiatu. Wybierajac dtugos¢ sciegu
nalezy pamigtaC, ze im grubszy material, tym nitka i1 igla réwniez powinny by¢ grubsze oraz
odpowiednio dobrany dtuzszy Scieg.

Dhugos¢ $sciegu mozna ustawi¢ od 1-4 mm.

Dla obszywania dziurki na guzik wybieramy odpowiednig w przedziale 0,5-1 mm.

- przelaczenie na $ciegi streczowe (elastyczne):

Aby wybra¢ dany $cieg streczowy (elastyczny) przekre¢ pokretto wyboru dlugosci $ciegu na
pozycje ,, —SS+”.

Sciegi streczowe pokazane sa w dolnym rzedzie wykazu $ciegdéw (patrz rozdziat 16.).

Aby zmieni¢ gestos$¢ $ciegu sterczowego nalezy przesuwac pokrettem w kierunku ,,+” (rozcigganie)
lub ,,-” (zageszczanie).

;
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13. Regulacja naprezenia nici

Nitki powinny by¢ pobierane po réwno z gory i z dotu.

- regulacja naprezenia nitki gornej:

Regulacji nitki gornej dokonuje si¢ poprzez pokretto, ustawiajac wartos¢ pomiedzy 1, a 9. Im

wieksza warto$¢ tym naprezenie nici si¢ zwieksza.
Standardowa wartos¢ naprezenia nitki gornej to 3-4.
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A. naprezenie nitki gornej wiasciwe,
B. naprezenie nitki gornej za mate,
C. naprezenie nitki gornej za duze.

- regulacja naprezenia nitki dolne;j:

Ustawienie fabryczne napre¢zenia bebenka zazwyczaj nie ulelgja regulacji.

Aby sprawdzi¢ naprezenie nitki w bgbenku, nalezy wyja¢ bebenek z maszyny i ztapac za nitkg
(wlozong ze szpulka do bgbenka) oraz potrzasngC. Jezeli napre¢zenie jest wiasciwe, nitka powinna
rozwing¢ si¢ dodatkowo na okoto 2,5-5 cm.

Jezeli napre¢zenie jest za duze nitka nie odwinie si¢ lub bedzie ponizej 2,5 cm. Natomiast przy zbyt
matym naprezeniu nitka odwinie si¢ za duzo.

UWAGA! Dla regulacji napr¢zenie nici dolnej dokre¢ lub odkre¢ wkretakiem $rubke bebenka. Zrob
to bardzo delikatnie, poniewaz §rubka ta jest bardzo matla i tatwo ja zgubi¢.
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14. Szycie wsteczne

Szycie wsteczne wykonuje si¢ przy uzyciu dzwigni do szycia wstecznego.

Aby wzmocni¢ $cieg na poczatku szycia bgdz wzmocnic na zakonczenie nalezy weisna¢ dzwignig
szycia wstecznego (A) do konca 1 przytrzymac tak dlugo jak dlugie chcemy wykonaé przeszycie,
naciskajac przy tym na rozrusznik. Gdy chcemy przestac szy¢ wstecz nalezy pusci¢ dzwignig -
maszyna_kwte y szyje nadal do przodu. Cato$¢ procesu przeszywania wstecz kontrolujemy
rozrusznikiem.

L
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15. Ucinanie nitki

Po zakonczeniu szycia wyciggnij do tylu materiat spod stopki, a nastgpnie wprowadz nitki w
szczeling przeciecia, znajdujacego sie z tytu na trzpieniu uchwytu stopki, i pociagnij w dot.

16. Sciegi

Model Ewa I1 2014 posiada 38 programéw szycia. Wyboru dokonujemy poprzez pokretto wyboru
Sciegdw. W celu ustawienia pozadanego programu szycia nalezy pokreci¢ gatka w lewo (lub w
prawo) i ustawi¢ dany $cieg, aby pokryl si¢ z oznaczeniem (kro;z)ka}/kreskq) na maszynie.
Przetaczenie na Sciegi streczowe (elastyczne) — patrz rozdziat 12- nalezy przekrecic¢ gatke regulacji
dhugosci $ciegu na symbol + .SS. —.
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Stopka uniwersalna- ta stopka wykonasz wigkszo$¢ podstawowych $ciegow

1) prosty (stebnowanie)
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Scieg wykonywany najczesciej za pomoca stopki uniwersalnej.

Scieg prosty jest to $cieg pojedynczy srodkowy i przesuniety w lewo oraz potrojny (w tych samych
potozeniach) jako $cieg wzmocniony, elastyczny.

Uzywany do taczenia i podwijania materiatow.

Do cienszych materiatow ustaw mniejsza dlugos¢ Sciegu dobierajac odpowiednio grubos$¢ igly oraz
nici.
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2) zyg-zak

C D

:
s

Scieg wykonywany najczesciej za pomoca stopki uniwersalnej.

vA A
L

Zwykly zygzak (C) moze stuzy¢ do obrzucania, tgczenia, podwijania, przyszywania sznurkow oraz
guzikow.
Zygzak przerywany (D) moze shuzy¢ do wszywania tasm elastycznych oraz do taczenia brzegdéw

materialow
Zygzak potrojny (SS/C) jest rowniez §ciegiem nadajacym si¢ do materiatow elastycznych. Sprawia,
Ze przeszycie jest mocniejsze.

Podczas szycia materialow delikatnych zaleca si¢ umiesci¢ kawatek papieru pod materiat (co utatwi
jego przesuwanie podczas szycia). Po zakonczeniu szwu podrze¢ papier i go usunagé.

- przyszywanie aplikacji:
Uzyj stopki uniwersalne;. o
Aplikacje przyszywa si¢ wybranym $ciegiem zygzak.

Aplikacje umie$¢ na materiale 1 %)(rzyfastryguj lub przypnij szpilkami.
Szyj powoli wokot brzegow aplikacji.

Na koniec zwiaz nitki (gérng i dolng), aby zapobiec odpruwaniu si¢ aplikacji.
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3) kryty

E F| G

3|3E

Scigi kryte mozna wykonaé za pomocg sto{pki uniwersalnej lub specjalistycznej stopki do Sciegu
krytego z ruchomym prowadnikiem, ktora utatwi prawidtowe wykonanie tego Sciegu é))atrz réwniez
rozdziat 21., podpunkt 6.).

Ewa II 2014 wykonuje trzy rozne Sciegi kryte: elastyczny dla materialow rozciagliwych, zwykty -
dla materialéw nierozciaggliwych i odbicia lustrzane.

Sciegiem krytym wykonuje sie podszywanie dolnych listew garderoby, obrebiania zaston, spodni,
spodnic itp.
S%ieg ten Jpest mato widoczny na prawej stronie wyrobu.

Do jego wykonania uzyj odpowiednio dobranych parametréw grubosci igly oraz rodzaj i kolor nici.

Aby wykona¢ scieg kryty nalezy odpowiednio zlozy¢ materiat (1) lewa strong do gory (rys.?, a
nastgpnie odpowiednio unie$¢ materiat pod stopka (ruchomy prowadnik w stopce powinien znalez¢é
si¢ pod zlozeniem materialu). Obro¢ kotem rgcznym do siebie, igta powinna przektu¢ brzeg
ztozenia (2). Jesli tak nie jest wyreguluj ustawienie prowadnika (3) krecac $ruba do regulacji oraz
dokonaj re%ulacji dhugosci $ciegu.

Szyj powoli 1 prowadZ brzeg materiatu. Prawidlowo wykonany §cieg powinien wyglada¢ jak na
rysunku, czyli przeszycia powinny by¢ bardzo mato widoczne.
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4) Sciegi pozostale

- ozdobne:

)%
£

Do szycia sciegami J, K wykorzystaj stopke uniwersalng lub specjalng do $ciegéw satynowych
(patrz rozdzial 21., podpunkt 13.), natomiast do $ciegow brzegowych H,I stopke uniwersalng.

Dla uzyskania odpowiedniego przeszycia ustaw dlugos¢ lub gestos¢ Sciegu.

- Scieg mostkowy:

D

A

Do szycia tym Sciegiem wykorzystaj stopke uniwersalng. o ‘
Scieg ten moze stuzy¢ do faczenia dwoch elementéw odziezy lub wzmocnienia taczenia.

- Sciegi owerlokowe:

E|F| G

335

Do szycia tymi Sciegami wykorzystaj stopke uniwersalng lub specjalistyczng stopke do Sciegu
owerlokowego z prowadnikiem brzegowym (patrz rozdziat 21., podpunkt 15.).

Sciegi te stuza do obrzucania brzegéw materiatow. Scieg I moze rowniez by¢ uzyty do
jednoczesnego obrzucenia 1 tgczenia materiatow.
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5) przydatne wskazowki podczas szycia

- korzystanie z oznakowania na plytce Sciegowej:

Linie na ptytce §ciegowej wraz z oznaczeniami 10, 20 i 30 mm moga by¢ pomocne przy
rownolegtym prowadzeniu $ciegu na materiale. Nalezy przytozy¢ brzeg materiatu do odpowiednio
oznakowanej linii.

- zmiana Kierunku szycia pod katem prostym:

1. Zatrzymaj maszyng i przekreé koto zamachowe do siebie w ten sposob, aby igla
weszta w tkaning.

2. Podnies stopke i obr6¢ material w ktorym znajduje si¢ igla w tym kierunku, w ktérym
chcesz szyc.

3. Opusc stopke 1 kontynuuj szycie.

17. Mocowanie plytki ostaniajacej zabki transportera

W zestawie do maszyny znajduje si¢ ptytka, ktéra stuzy do ostaniania zagbkow transportera (ktore
przesuwaja material podczas szycia).

Ptytki oslaniajacej uzywa si¢ podczas przyszywania guzikdéw, cerowania oraz haftu maszynowego.

Nalezy ja odpowiednio zamocowac na ptytce §ciegowe;.
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18. Przyszywanie guzikow

Zamocuj ptytke ostaniajaca zabki(1).

Zat6z stopke do dprzyszywania uzikow (2).

Ustaw odpowiedni scieg zygzakowy (3)- dopasowany do szerokosci rozstawu dziurek w guziku.
Pod stopke podtuz material z zaznaczonym punktem doszycia guzika.

Oé)uéé stogkq. Zawsze wymierzaj odlegtosci kotem recznym, zeby dopasowal precyzyjnie
odstep(4). Ostroznie przyszyj guzik (5).

Jezeli chcesz }E’rzyszyé guzik na tzw. stopce to umie$¢ dodatkowo igle na guziku pomigdzy
dziurkami (6). Po przyszyciu guzika wyciggnij do$¢ dtugg ni¢ ze szpuli gornej, przewlecz ja przez
otwor guzika i 0Ew1qz nig zszycie- przestrzen pomiquy guzikiem 1 materialem. Na koniec
przewlecz nitke na lewa strong i zwigz obie nici (7).

Przyszywajac guziki z czterema dziurkami najpierw wykonaj szycie na dziurkach od frontu, a
poOzniej te znajdujace si¢ z tytu.
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1. Obszywanie dziurek

QI

Obszywanie dziurek wykonaj za pomocg przeznaczonej do tego stopki.

UWAGA! Wykonaj szycie probne.

Aby odpowiednio obszy¢ dziurke na guzik (rys. 1-6), najpierw narysuj miejsce obszycia na
materiale (odrysuj $rednice od guzika). Nastgpnie zamocuj stopke na maszyne %)odzialkq po lewej
stronie). Podluz material z rysunkiem pod stopke, tak aby poczatek obszycia byl umiejscowiony
zgod3nie z kolejnymi $ciegami obszywania (1—4%. Ustaw dlugos$¢ sciegu miedzy 0,5-1, a naprg¢zenie
nici 3-5.

Po obszyciu $ciegiem numer 1 wybierz kolejny $cieg (nr 2) pamigtajac, zeby przed kazda zmiang
Sciegu igla byla 6yje;ta ponad materiat. Kontroluj szycie kazdego $ciegu. Po obszyciu rozpruj otwor
uzywajac prujki (6).

33



=" T

20. Wszywanie zamkow (suwakow)

Stopka do suwakow stuzy do przyszywania zamkow blyskawicznych.
Specjalna ploza ulatwia szycie blisko zgbkow zamka.
Szyj Sciegiem prostym z dobrang odpowiednio dtugoscia $ciegu do rodzaju materiatu.

Wszywaj zamek od gory (od lewej lub prawej strony). Na poczatku i na koficu przeszyj wstecz w
celu wzmocnienia $ciegu.

Stopke do suwakéw mozna wykorzystaé¢ rowniez do oblamowania za pomocg sznurka.
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21. Akcesoria dodatkowe do dokupienia

1) stopka do obre¢biania

Stopka ta stuzy do podwijania brzegéw materialow lekkich oraz $redniej grubosci przy uzyciu
$ciegu prostego (stebnowania) lub drobnego zygzaka.

Nalezy zawinag¢ brzeg materialu na okoto 3 mm (dwukrotnie). Podlozy¢ materiat pod stopkeg, wbic
igle 1 przeszy¢ kilka Sciegow. Pociagna¢ delikatnie nitke do tylu za stopke. Podnie$¢ stopke i
umiesci¢ zawinigty materiat w spiralce stopki. Przesuwaé material do przodu i do tylu az zahaczy o
spirale 1 opusci¢ stopke. Rozpoczaé szycie utrzymujac brzeg materialu w spiralce stopki poprzez
delikatne pocigganie w lewa strong.

2) stopka do sznurka

Stopka utatwia wszywanie ozdobnych sznurkow, zytek lub kordonkow. Do szycia uzywamy

Sciegow zygzak podstawowego 1 przerywanego. Stopka mozna przyszy¢ od 1 do 3 sznurkow.

W celu przyszycia sznurkéw do materiatu nalezy je wlozy¢ pod odpowiednio wyprofilowana
blaszke z rowkami, ktora znajduje si¢ w_przedniej jej czesci. Nastepnie wszystkie konce sznurkow
podtozy¢ pod tylng czes¢ stopki 1 zostawic wyciagniete z tytu na okoto 5 cm.

Po opuszczeniu stopki 1 wyborze odpowiedniego $Sciegu zygzak, tak aby szew pokrywat szeroko$¢
sznurkow.

35



5) stopka do cerowania i haftu

v
@ e ol

Stopka (1- stopka metalowa, 2- stopka zamknicta, 3- stopka otwarta) sluzy do cerowania,
wyszywania monogramoéw 1 haftowania.

Uzyj $cieg prosty (stebnowanie) i/lub zygzak.

Nalezy schowac zabki transportera za pomocg dzwigni lub zakry¢ je ptytka zakrywajaca.

Nastgpnie w celu zamontowania stopki nalezy najpierw zdemontowa¢ uchwyt stopki poprzez
odkrecenie $ruby mocujacej i1 zdjecie uchwytu z trzpienia. Nastepnie nalezy zatozy¢ stopke
bezposrednio na trzpien i dokreci¢ $rubg. Dzwigienka stopki powinna znajdowaé si¢ na $rubie
mocujace]j igte.

Rodzaj $ciegu dostosowacé odpowiednio do wielkos$ci rozdarcia lub do rodzaju haftu.

W celu zacerowania najpierw obszyj rozdarcie materiatu §ciegiem prostym, aby zabezpieczy¢ brzeg
materiatu.

Nastepnie nalezy przeszy¢ S$ciegiem prostym lub zygzakiem S$rodek rozdarcia, w celu jego
wypehienia.

Przeszycia nalezy kontrolowa¢ manewrujac materialem, przesuwajac go do ﬁrzodu, do tylu i na
boki. Predko$¢ szycia nalezy dostosowac do predkosci przesuwania materiatu.

4) stopka do marszczenia

Stopka uzywana jest do marszczenia materialu, pojedynczego lub jednoczesnego marszczenia
1 doszywania zmarszczonego materialu do wierzchniej gladkiej warstwy drugiego materiatu.
Szyjac stopka do marszczenia uzywa si¢ Sciegu prostego (stebnowania) oraz przy ustawieniu
najwickszej dlugos¢ Sciegu, a takze przy zmniejszeniu naprezenia nici, okolo wartosci 2. Zawsze
nalezy zostawi¢ dtuzsze, wyciaggniete nitki (10-15 cm) na poczatku szycia oraz na koncu, gdyz

stopien zmarszczenia przeszytego materialu mozna regulowaé poprzez pociaganie za nitke dolna.
Stopka do marszczenia jest odpowiednia do materiatow lekkich i1 o $redniej grubosci.

W celu zamontowania stopki do marszczenia nalezy najpierw odkreci¢ Srube trzymajaca chwytacz
stopki. Do tego uzywaj wkretakow lub srubokretow.

Nastgpnie zamocuj stopke do marszczenia na trzpien i dokre¢ mocno $rube. Nitke gorng przetdz
przez otwor w stopce.
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Jezeli cheesz tylko zmarszczy¢ material podtuz go pod stopke 1 przeszyj. Wyreguluj marszczenie na
materiale do pozadanego efektu.

Natomiast jesli chcesz od razu marszczy¢ 1 doszywaé nalezy material, do ktérego bedziemy
doszywa¢ marszczony, podwing¢ a nastgpnie wtozy¢ prawa strong do gory w szczeling w dolne;j

czesci stopki. Materiat przeznaczony do marszczenia podtozy¢ pod stopke rowniez prawg strong.
Nalezy szy¢ powoli prowadzac rownolegle oba brzegi materiatu do prawej krawedzi stopki. Stopka
automatycznie powoduje marszczenie materiatu.

5) stopka do patchworku

Stopka utatwia szycie patchworkéw oraz taczenie i zszywanie tkanin, ale takze wielu innych
rodzajow przeszyc.

W ofercie dostepne sg zamiennie dwa rodzaje tych stopek:

1- Stopka, ktora posiada prowadnik krawedziowy na 1/4"” (6 mm), wykorzystywana do szycia
$ciegiem prostym (stebnowanie).

2- Stopka z podziatkami poprzecznymi, odleglo$¢ od srodka do brzegu plozy stopki wynosi 6
mm.

Dwa zfgczone elementy materiatdw (zlozone prawymi stronami do siebie) podiozy¢ pod stopke do
szycia patchworkow. Stopke opusci¢ tak, aby brzegi materialow stykaty sie z prowadnikiem
krawedziowym lub brzegiem stopki.

Nastepnie nalezy szy¢ $ciegiem prostym powoli prowadzac materialy wzdtuz prowadnika.

Stopka do patchworkow zapewnia proste 1 rowne prowadzenie Sciegu wzdhuz catosci brzegu
taczonych elementéw materiatow.
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6) stopka do Sciegu krytego

Stopka utatwia wykonanie $ciegu krytego (patrz rozdziat 15., podpunkt 3.).
Stopka posiada ruchomy prowadnik.

Szy¢ powoli prowadzac brzeg materiatu przy jezyku prowadnika.
Stosowa¢ minimalne obroty maszyny.

7) stopka do pikowania

Stopka utatwia pikowanie przy uzyciu $ciegu do pikowania lub $ciegu prostego (stebnowki).

Specjalna budowa stopki z okraglym otworem utatwia nam doktadniejsze wymierzanie
1 prowadzenie materialu w celu precyzyjnego i réwneﬁo przeszywania kolejnych odcinkow
pikowania. Niektore stopki posiadaja dodatkowe znaczniki (podziatki) po bokach stopki, ktore

rowniez mogg by¢ pomocne.

8) stopka do zamkow krytych

Stopka utatwia wszywanie zamka krytego.Do wszywania zamka uzyj Sciegu prostego.

Prawg stron¢ zamka przykladamy do prawe] strony materiatu. Zamek nalezy najpierw
prz fastrﬁlgowaé lub przypia¢ szpilkami do materiatu. Nastepnie materiatl z zamkiem podkladamy
pod stopke. Wszywanie zamka zaczynamy od gory, zabki z taSmy zamka umieszczamy w prawym
rowku stopki. Zabki z prawej taSmy umieszczamy w lewym rowku stopki.
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9) stopka do laméwek zaprasowanych

Stopka utatwia obszywanie brzegow tkaniny za pomocg lamowki zaprasowanej. Specjalna budowa
stopki z regulowang pozycja prowadnika lamowki na ustawienie odpowiedniej szerokosci laméwki
od 5 do 20 mm po jej ztozeniu. Laméwke przyszywamy Sciegiem prostym (stebnowanie) lub
drobnym zyg-zakiem.

Stopke do lamowania zamocowa¢ na uchwyt. W prowadnik nalezy wilozy¢ lamoéwke w sposob
pokazany na zdjeciu i dopasowac do niej szerokos¢ prowadnika za pomocg $ruby.

Kolejnym krokiem jest umieszczenie materialu w szczelinie prowadnika, do ktorego chcemy
doszy¢ lamowke. Materiat nalezy wsuna¢ pomigdzy ztozong lamowke.

10) lamowniki + uchwyt

&
& s B 'S '"’""‘
B- s &

2.2cm

Lamowniki stuza do podwijania materiatu w celu jego wykonczenia.

Dostepne sa w czterech rozmiarach, na rdézng szerokos¢ podwinigcia: lamownik nr 1 — podwija
material na 0,6 cm (gotowa szerokosc), lamownik nr 2 — podwija materiat na 0,9 cm, lamownik nr 4
— podwija material na 1,5 cm, lamownik nr 4 — podwija materiat na 2,2 cm.

Lamowniki mogg stuzy¢ réwniez do przyszywania lamowki zaprasowane;.
Lamownik nalezy przymocowa¢ do uchwytu, a nastgpnie oba zlaczone elementy zamocowac
bezposrednio na trzpieniu maszyny (po zdemontowaniu uchwytu stopki).

Nastepnie nalezy umiesci¢ brzeg materialu w Slimaku stopkai.
Szy¢ wybranym $ciegiem prostym.
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11) stopka z rolka

IQ’ -

Stopka ulatwia szycie trudnych (welur, tiul) oraz syntetycznych materialéw. Specjalna rolka
wbudowana w lekka konstrukcje stopki ulatwia plynne przesuwanie warstw materiatdw cienkich,
delikatnych, z wlosiem oraz ,klejacych si¢”. Szy¢ wybranym $ciegiem prostym.

12) stopka polimerowa

( S

Specjalne polimerowe tworzywo, z ktdrego wykonana jest stopka ufatwia szycie trudniejszych
materialow oraz ,.klejacych si¢”.

Jest 1zejsza od tradycyjnej stopki uniwersalnej dlatego moze by¢ stosowana takze do przeszywania
cienszych materiatlow.

Stopka utatwia szycie roznymi §ciegami uzytkowymi, w tym $ciegiem prostym (stebnowanie)

1 zyg-zakiem. Jest lekka oraz utatwia lepszy pos$lizg przy szyciu trudniejszych i syntetycznych
materialow. Przez swoja budowe nadaje si¢ do szycia Sciegami ozdobnymi 1 streczowymi.

Przy uzyciu tej stopki mozna rowniez szy¢ podwdjng igta. Wystarczy dobra¢ odpowiedni Scieg.

13) stopka do Sciegu satynowego

Stopka ta stuzy do szycia Sciegami satynowymi (zaggszczony zygzak). Sa to najczescie] Sciegi
dekoracyjne.

Scie 1 satynowe sg to Sciegi powstajgce z zaggszczonego z%(/gzaka, dlatego plastikowa konstrukcja
stopki utatwia przesuwanie materiatu ze zgrubieniami, ktore powstajag z wykonania $ciegdw
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satynowych. Stopka ta jest przezroczysta dlatego rowniez utatwia widoczno$¢ podczas szycia
sciegami satynowymi.

14) stopka uniwersalna z podzialka

Stopka utatwia szycie réznymi S$ciegami uzytkowymi, w tym glownie $ciegiem prostym
(stebnowanie) 1 zyg-zakiem. Posiada dodatkowa podziatke, ktora utatwia réwne prowadzenie
$ciegu. Przez swoja budowe nadaje si¢ do wszechstronnego wykorzystania.

15) stopka do wyszywania wypustek za pomoca kordonka

Stopka stuzy do wyszywania ozdobnych wypustek na materiale za pomoca kordonkéw. Zeby
wykona¢ ten wzor na tkaninie nalezy uzy¢ podwojnej igly (patrz podpunkt 20.) 1 szy¢ Sciegiem
prostym.

Do wykonania wypustek nalezy najpierw przycia¢ kordonek na dugos¢ naszej tkanin1y 1 tyle sztuk
ile wypustek chcemy wyszy¢. Nastepnie korc%lonek, ktéry bedziemy wykorzystywaé ktadziemy pod
stopke w maszynie.

Nastepnie ukltadamy materiat na kordonku, ktory powinien znajdowa¢ si¢ pod otworem posrodku
stopki. 1Szyjemy powoli prowadzac material 1 kontrolujac odpowiednie ulozenie kordonka pod
materiatem.

W celu wykonania kolejnych wypustek przesuwamy materiat z gotowa ozdobg w lewo lub w prawo
wktadajac go w rowek w stopce. Kolejny kordonek podktadamy pod stopke jak wczesniej, zeby
znalazl si¢ posrodku stopki i przeszywamy.
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15) stopka do Sciegu owerlokowego

Stopka do $ciegu owerlokowego posiada prowadnik brzegowy, ktory ulatwia rowne obszywanie
brzegdéw materiatu (patrz rozdziat 16., podpunkt 3.).

Nalezy przytozy¢ brzeg materialu do obszycia bezposrednio do prowadnika.

Uzywajac tej stopki stosuj igly do sterczu.

16) stopka z gérnym transportem (kroczaca)

Stopka z gornym transportem to urzadzenie, ktore pomaga w ptynniejszym podawaniu tkaniny.
Szyj odpowiednio dobranym §ciegiem prostym lub innym.

Utatwia réwne zszywanie dwoch 1 kilku warstw materiatu.
Dzigki tej stopce, szyty material nie przesuwa si¢ ani nie marszczy, poniewaz jest
przytrzymywany i podawany przez gorne i dolne prowadnice.

Dobrze wspotpracuje z takimi materiatami jak batyst, dzianina, winyl lub skaj itp. Stopke
montuje si¢ bezposrednio na trzpieniu uchwytu stopki. Zamontuj stopke z géornym transportem
na drazku stopki (trzpieniu), tak aby ramie¢ stopki znajdowalo si¢ na $rubie mocujacej igle.
Dokre¢ stopke §ruba mocujaca. Uruchom maszyne na niskich lub $rednich obrotach.

mocowanie
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drazek stopki

igielnica

ramie

wkret
uchwytu igty

17) stopka do aplikacji

Stopka do wyszywania haftow/aplikacji za pomoca ktorej mozemy wyszywaé wzory
ozdobnych $ciegbw w obrebie pola kota. Stopka ta pozwala stworzy¢ niezwykla
réznorodno$¢ pigknych i ozdobnych wzoréw. Nadaje si¢ do materialdéw odpowiednich do
wykonania haftu. Mozliwo$¢ szycia rowniez podwodjng igla. Wzoér nalezy dobraé do
mozliwo$ci oraz wedlug wilasnych preferencji. Stopka umozliwia wykonanie wzorow
pojedynczych, podwojnych, w uktadzie koncentrycznym, $ciegi przesunigte oraz mieszane.

Na czas szycia tg stopka schowaj lub zakryj ptytka zabki transportera.
Zamontuj stopke bezposrednio na trzpieniu uchwytu stopki.
Jezeli to mozliwe ustaw najwiekszy docisk stopki.

Wybierz zagdany wzor. Ustaw pokretlo naprezenia goérnej nici pomiedzy ,,1-2”, a szerokos¢ i
dhugos¢ sciegu (zygzak badz inny podobny Scieg) w pozadanej wielkosci.

Umies¢ tkaning pod przystawka, w centrum tarczy (F). Odkre¢ srube (E). Przesun ptyte
(F) w kierunku (+) lub (-) 1 ustaw znacznik ustawien (G) w pozadanym polozeniu.
Nastepnie, dokre¢ srube (E).
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Obro¢ koto zamachowe powoli do siebie, az igla przemiesci si¢ w dot i ponownie do
gory do najwyzszego potozenia, a nastgpnie zatrzymaj koto zamachowe. Wyciagnij
igle powoli, aby dolng nitk¢ mozna byto wyciagna¢ przez tkaning do wierzchniej
warstwy.

Wykonaj kilka szwow ryglujacych, aby zablokowa¢ nitki. Obetnij nitki blisko

konca szwu. Nastepnie, rozpocznij szycie.

Obetnij nici, pozostawiajac okoto 15 cm (6 cali). Przewlecz gérng ni¢ na lewg strone
tkaniny 1 zréb wezet.

18) stopka z obcinaniem

Stopka wyposazona w nozyk przycinajacy prawy brzeg materiatu podczas obszywania go wybranym
sciegiem owerlokowym. Ulatwia prowadzenie precyzyjnlejsze wykonanie $ciegu. Stopka nadaje si¢
do szycia wigkszoscig Sciegow owerlokowych Sciegu prostego oraz zyg-zag z mozliwoscig
ustawienia wybranej dlugosci 1 szerokos$ci Sciegu.

Zamontuj stopke bezposrednio na trzpieniu uchwytu stopki.

Zamocuj obcinarke boczng (stopke) do maszyny w nastgpujacy sposob:
- Ramig (a) powinno znalez¢ si¢ nad $rubg igly i1 zaciskiem (b).
- Przesun glowe mocujaca (c) od lewej do prawej, aby zaczepic¢ ja o trzpien.
- Dokre¢ (w prawo) $rube mocujaca stopke.
- Upewnij sig, ze $ruba igly 1 Sruba mocujaca stopki sg mocno dokrecone.

Przetnij krawedz tkaniny na okoto 2 cm (3/4 cala) w linii $ciegu.
Nawlecz igle 1 przeciagnij gorng i dolng nitke pod stopka, a nastgpnie umies¢ je w kierunku podawania.
Umies$¢ material na plycie prowadzacej i wetknij lewa strong tkaniny tak, aby przeszta ponizej stopki.

Uruchom maszyng¢ powoli rozpoczynajac szycie.
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Dopasuj dlugos¢ Sciegu maszyny. Mozna ustawi¢ rézne rodzaje obrebien w zaleznosci od potrzeb
uzytkownika. W przypadku bardzo cienkiego materiatu zmniejsz napr¢zenie nici, a takze docisk na
poprzeczce stopki. Poprowadz tkaning palcem, aby nie przesuwata si¢ na bok.

19) podwojna igla

= _~

e

Podwodjna igta stuzy do szycia dekoracyjnych $ciegow, wyszywania wypustek za po pomoca
kordonka oraz podwojnego stebnwania.

Igty sa potozone w rozstawie 3 mm.

Aby wykonaé podwdjne przeszycie nalezy zatozy¢ druga szpule z niémi na drugi trzpien. Nastgpnie
nawlec kazda z nici osobno, po kolei wedlug instrukcji nawlekania nici gorne;.

Nici uzywane do tego typu szycia powinny by¢ takie same pod wzgledem teksturalnym (grubos¢ i

22. Konserwacja maszyny

UWAGA! Odlaczy¢ maszyng od zrodta zasilania wyjmujac wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Nalezy regularnie czysci¢ i oliwi¢ maszyn¢ do szycia.

- czyszczenie i oliwienie:

1- zdemontuj stopke (rozdzial 6.) oraz igl¢ (rozdziat 7.)

2- odkre¢ $rubki mocujace ptytke Sciegowa

3- zdejmij ptytke Sciegowa

4- zdemontuj bebenek (1) oraz odbezpiecz dociski pier§cienia

5- wyjmij pierscien dociskowy (2) oraz chwytacz (3)

6- delikatng szmatka przetrzyj wszystkie elementy z kurzu

7- delikatnie omie¢ miotetkg zabki transportera oraz pozostate elementy bebenka

8- naoliw ruchome cze$ci (oznaczone strzatkami na zdj.)

9- po oczyszczeniu montuj kolejno: chwytacz, pierscien, zablokuj dociskami po obu stronach, zat6z
ptytke Sciegowa i dokre¢ sruby, wtoz bebenek
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- wymiana zaréwki

UWAGA! Odtaczy¢ maszyng od zrodta zasilania wyjmujac wtyczke z gniazdka sieciowego.

1- odkreci¢ srubke (A) i zdja¢ pokrywe przednia (B)
2- wykreci¢ ostudzong, spalong zarowke (C)

3- wkreci¢ nowa zarowke

4- zamontowac 1 przykreci¢ pokrywe przednig
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- specyfikacja zarowki:

UWAGA! Zaréwke nalezy wymienia¢ na ten sam typ!
- zarowka 15 W, 220-240 V

Mozna uzywac¢ zwyktych zaroéwek 15 W lub zaréwek LED -owych dopasowanych do tego modelu.

23. Rozpoznawanie problemow i ich rozwiazanie
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Problem Przyczyna Zalecenie
Ni¢ gorna Nieprawidlowo nawleczona ni¢ gora Patrz s, 18
Zrywa sig Zbyt duze napre¢zenie gornej nitki Zmniejsz naprezenie  nitki
gomej, s, 21-22
_!gta krzywa lub st¢piona Zmicn igle na nowy, s.13
Nieprawidlowo zalozona igla Patrzs.13
Tkanina nie przesuwa si¢ podezas SprawdZ czy transporter jest
wlaczony, 5.27
Nicodpowicdnio dobrana grubos¢ nici Patrz s.14
Ni¢ dolna Dolna nitka nicprawidlowo zalozona w | Patrzs, 15,17
Zrywa sig be¢benku
Resztki nici i meszek z tkanin blokujq ruch | Oczysc¢ bgbenek i chwytacz,
wahadlowy bebenka 5. 37
Uszkodzony bebenek Wymien bebenek
Igta si¢ famie | Nieprawidiowo zaloZona igla Patrzs. 13
| Igla krzywa lub stepiona Zmien igle na nowa. s. 13
Igla Zle przykrecona Dokrgé wkret w uchwycie
igly, s.13
Zbyt duze naprezenie gornej nitki Zmniejsz naprezenie nitki
gome), . 21-22
Tkanina nie przesuwa si¢ podezas szycia Sprawdz czy transporter jest
wiaczony, $.27
Zalozona zbyt cienka igla Dobierz  wlasciwy rozmiar
igly do szytej tkaniny. s. 14
Pokretlo wyboru sciegu przekrecono przy | Zawsze  wybieraj  Scieg
opuszczonej igle pokretiem przy igle
ustawionej W najwyzszej
pozycji
Maszyna Nicprawidiowo zalozona igla Patrz s, 13
przepuszcza Igla krzywa lub stgpiona Zmien igle na nowy, s. 13
Sciegi Nieodpowiednio dobrana grubos¢ nici lub | Dobierz  wlasciwy rozmiar
rozmiar ighy igly i rodzaj nici do szytej
tkaniny, patrz s. 14
Nieprawidlowo nawleczona ni¢ gérna Patrz s. 18
Material Zbyt duze naprezenie gornej nitki Zmniejsz naprezenie nitki
marszezy  Si¢ gomej, s, 21-22
lub faluje w | Nieprawidlowo nawleczona ni¢ gorna Patrz s, 18

trakcie szycia

Ustawiono zbyt dlugi Scieg

Jezeli  szyjesz bardzo cienki  matenial
podiéz pod niego kawalek papieru lub
wklad wiokninowy

Zmniejsz  dlugos¢  Sciegu,
5.23
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Maszyna

Zbyt male naprezenie nitki gornej

Zwigksz naprezenie nitki

petelkuje gomej, 8.21-22
Nieodpowiednio dobrana grubos$é nici lub | Dobierz  wlasciwy rozmiar
rozmiar igly igly 1 rodzaj nici do szytej

tkaniny, patrz s.14

Material  nie | Resztki nici 1 meszek z tkanin blokuja | Oczy$¢ zabki transportera,

przesuwa si¢ w | zabki transportera 5.38

trakcie szycia | Transporter jest wylaczony Wiacz transporter, 5.27
Zbyt krotki scieg Zwigksz dlugos¢ sciegu, 5.23

Material Dlugo$¢ sciegu ustawiona na () Zwigksz dlugosé sciegu, 5.23

przesuwa  si¢ | Konczy sie dolna nitka w bebenku Nawin nitke na szpuleczke

ni¢jednostajnie bebenka, s.16
Kolo rgczne jest wylaczone w pozycji | Weisnij kolo reczne w lewo,
nawijania nitki b¢benka .16

Maszyna  nie | Maszyna nie jest podiaczona do zasilania | Wlacz wtyczke do

dziala kontaktu,s.9
Wylqeznik maszyny znajduje si¢ w pozycji | Ustaw wylgeznik w pozycji
0" W, 8.9
Kolo rgezne jest wylaczone w pozycji | Weisnij kolo reczne w lewo,
nawijania nitki bgbenka .16
Nitka zahaczyla o bolec begbenka Zaloz prawidlowo

szpuleczke i bebencek, s.15.17

Maszyna Nitka zahaczyta o bolec begbenka Zaloz prawidlowo

pracuje zbyt szpuleczke i bgbenek, s.15.17

glosno lub Resztki nici i meszek z tkanin blokujg | Oczys¢ zabki transportera,

wolno zabki transportera 5.38
Maszyna niewystarczajaco naoliwiona Patrz 5.38-39

Zarowka sig Wytacznik maszyny znajduje si¢ w pozycji | Ustaw wylacznik w pozycji

nie pali 2O W89

Zarowka sig przepalita

Wymien zarowke, s.10
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24. Zalezno$¢ miedzy tkanina, ni¢mi i igla

Numer igly Materiat Specyfikacja Specyfikacja
nitki nitki
bawelnianej jedwabnej

Nr 70 (#10) Crepe 70-80 100-140

de chine

Nr 80 (#12) Poplin, 50-60 80-100

czysty
jedwab

Nr 80-90 Weina, 40-50 60-70

(#12-14) baweina

Nr 90-110 Welna 30-40 50-60

(#14-16)

Nr 90-120 Tkanina 30 45-50

(#14-18) dzinsowa

Scieg Dzianina 70-80 100-140

elastyczny

Nr 70 (#10)

25. Dane techniczne maszyny
e MODEL: Ewa Il 2014
e WYMIARY:
- szeroko$¢: 38 cm
- glebokos¢: 17 cm
- wysokos$é: 28 cm
o  WAGA: waga netto: 6,9 kg; waga: brutto 8,3 kg
e [GLY: potptaskie
e POBOR MOCY: 70W

e ZASILANIE: 230V, 50 Hz
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INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o Zuzytym sprzecie
elektrycznymi elektronicznym informujemy, ze:

1.ZuZyty sprzgt elekiryczny i elektroniczny nie moZe by¢ umieszozany z innymi odpadami, Sprzgt taki
powinien byt zbierany selektywnie o czym przypemina zalgczone oznakowanie (przekreslony, kelowy
kontener na cdpady).

2 Nieprzestrzeganie te) zasady moze, przy nieprawidiowe] utylizacji zuzylego sprzetu, stanowic
zagrofenie dla srodowiska | zdrowia ludzi, wynikajace z obecnodci w sprzecie skiadnikaw
nigbezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, batere, wytaczniki,
plytki obwoddw drukowanych, itp.}. Aby unikngc takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostad
zebrane 1w odpowiedni sposob przetworzone preez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzgtu zawiera informacja o pozostalych pedstawowych parametrach urzadzenia (w
zalgczeniu). Gospodarstwo domowe spelnia wazng role w przyczynianiu sig do ponownego uzycia |
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzgtu. Odbywa sig tow szczegdlnosci poprzez uczestniciwo w
systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, #e zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddad bezpiatnie w sklepie, w ktdrym zostat on
zakupicny. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszezalne. Ze sklepu zuzyty

sprzet irafi nastepnie do wyspecjalizowane] firmy zajmujgce| sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikdw nisbezpiecznych.

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroclaw

Importer deklaruje, ze wyrob zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapigciowa 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywa o Kompatybilnosd Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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10.

1.

GWARANCJA

Ld 2/ . caPeWIliarmi U SPrawiniyin aziaraliiu
warunkiem uzytkowania go zgodnie z instrukcjq obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesigczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wylacza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajacych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzagdzenie przeznaczone jest wylgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzadzenia wynikle z wad materialowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zalgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiang calego urzgdzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przediuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej

wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzadzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona wylacznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we wlasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementow zuzywajgcych sig.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady | uszkodzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportui przetadunku,

b) niewlasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujacego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sily wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klgsk zywiotowych,
nieprawidiowego napigcia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym rowniez Kupujacego)

uszkodzenia mechaniczne chwytaczy, ostrzenie stalego noza dolnego oraz wymiany zarowki.
czynnosci regulacyjne oraz wady powstate z podigczenia owerloka/maszyny do ztego napigcia
w razie jakichkolwiek pytan i watpliwosci prosimy o kontakt telefoniczny z serwisem (adres
podany ponizej)

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposdb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty

Gwarancyjnej, i
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12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Nalezy zachowa¢ oryginalne wypetnienie (styropian) w przypadku wysytki maszyny
do serwisu.

W przypadku jakichkolwiek problemdw
prosimy o kentakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

MAGAZYN GLOWNY / SERWIS AGD
ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Polna 29, 55-095 Dlugoteka (Poland)
tel. +48 785 660 092
email: spedycja@aspa.pl

W razie potrzeby mozecie Panstwo wysta¢ Owerloka/Maszyne
do serwisu centralnego w Radomiu na adres:

SERWIS CENTRALNY: ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

UWAGA! Wysylka do serwisu WYLACZNIE Firmg kurierska DHL na koszt
odbiorcy (serwisu), nalezy sie wczesniej skontaktowac z serwisem centralnym,
a nastepnie zadzwoni¢ na nr infolinii DHL: 0801 345 345, kom.: 426 345 345.

IMPORTER: ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
tel: 71 32 73 140, tel. kom.: 667 048 170

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.

54



MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp, z 0.0,
ul, Miechowity 1, 51-162 Wroclaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KuPON GWARANCYINY Fucznié €)

MODEL NR FABR.

Data sprzedazy Podpss | pleczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE

D KUPON GWARANCYINY Feecznié €D

MODEL NR FABR

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY fucznit €)

MASZYNY DO SZYCIA || oo NR FABR
MOdEL: e
NrfabryCzny: ...cocoivvvniiciiieiirinienin
LI PRORIONG I o cxaicosmmenionsosmmomummise
Data sprzedaly Podpis | pieczgtka sprzedawcy
Data SDIZBAEIY v isvercavssssnsmniavsensisssoimpsnans
wEARe B KuPON GWARANCYUNY Fuucznit €)
MODEL NR FABR
"""""" Podpis i pieczatka sprzedawcy
Dala sprzedaly Podpss | pieczgtka sprzedawcy
Zapoznatem sie i akceptuje warunki A KUPON GWARANCYJINY fucznit €D
niniejszej gwarancji " MODEL NR FABR.

---------------------------------------------------------------

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

Data sprzeday Podpis | pleczatka sprzedawcy
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Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

do rachunku Nr........cccocccviiniciniiesennens
Wymieniono
CZRSLIZOBDON sovesssrossvsusvsaarsssiayessitisissvansinss insio

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik
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Wymieniono
CZOBCIZORPIOL i, Siiiain v cavasn arararsanas shy sasse sapdnn sviia

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dO TRCRUNKW AT siasiisininsrainiass
Wymieniono
CZOBEIZESPON wsinsrsirnvanissannosorsrsnsisisansnesasvoivennas

Podpis | pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalacznik

do rachunku Nr..........ccveeeneessnressesenns
Wymieniono
CZASGIZESPOL. . aisi sl iiaven b

Podpis | pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunku Nr .........cccoceveeeievrcessreesesenes
Wymieniono
CZOSCIZOSPON .ovviisicsonsssanisssisssinssananssssasassansssnssi

Podpis | pleczatka serwisu Data naprawy
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