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INSTRUKCJA
ORYGINALNA
OGOLNE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
PODCZAS PRACY Z
ELEKTRONARZEDZIAMI

OSTRZEZENIE: Przeczytaj wszystkie

ostrzezenia, instrukcje, ilustracje i
specyfikacje dostarczone z elektronarzedziem.
Niestosowanie sig do podanych wskazowek moze
spowodowac porazenie pragdem, pozar i/ lub ciezkie
obrazenia ciata.

Nalezy dobrze przechowywac te przepisy.
Uzyte w dalszej czesci pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do elektronarzedzi napedzanych pradem (z
kablem zasilajacym) i do elektronarzedzi napedzanych
akumulatorami (bez kabla zasilajgcego).

1) MIEJSCE PRACY

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w
czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek i
nie o$wietlane zakresy pracy mogg doprowadzi¢ do
wypadkow.

Nie nalezy pracowac¢ tym narzedziem

w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w
ktorym znajduja sie np. fatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wywotujg iskry, ktére mogq
podpali¢ ten pyt lub pary.

Elektronarzedzie trzymac podczas pracy

z daleka od dzieci i innych oséb. Przy
odwréceniu uwagi mozna stracic kontrole nad
narzedziem.
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2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do

gniazda. Nie wolno zmieniac wtyczki w jakikolwiek

sposob. Nie nalezy uzywac wtyczek adapterowych

razem z uziemionymi narzedziami. Niezmienione

wityczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko

porazenia pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi

powierzchniami jak rury, grzejniki, piece

i lodéwki. /stnieje zwigkszone ryzyko porazenia

pradem, gdy Paristwa ciafo jest uziemione.

c) Urzadzenie natezy trzymac zabezpieczone
przed deszczem i wilgocia. Whiknigcie wody do
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elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.
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Nigdy nie nalezy uzywac kabla do innych
czynnosci. Nigdy nie uzywac kabla do noszenia
urzgdzenia za kabel, zawieszenia lub do wyciggania
wityczki z gniazda. Kabel nalezy trzymac z daleka

od wysokich temperatur, oleju; ostrych krawedzi

lub ruchomych cze$ci urzadzenia. Uszkodzone lub
poplatane kable zwigkszajg ryzyka porazenia pradem.
W przypadku, ze elektronarzedziem pracuje
sie na Swiezym powietrzu nalezy uzywac
kabla przediuzajacego, ktéry dopuszczony
jest do uzywania na zewnatrz. Uzycie
dopuszczonego do uzywania na zewnatrz kabla
przediuzajgcego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.
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f) Jesli nie mozna unikna¢ postugiwania
sie elektronarzedziem w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy uzy¢ zabezpieczonego
zasilacza domowego (RCD). Stosowanie RCD
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOB

a) Nalezy by¢ uwaznym, zwazac na to co sie
robi i prace elektronarzedziem rozpoczynac
z rozsadkiem. Nie nalezy uzywac urzgdzenia gdy
Jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
urzadzenia moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciafa.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie

ochronne i zawsze okulary ochronne.

Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego jak

maska przeciwpytowa, nie $lizgajace sie buty robocze,

hetm ochronny lub ochrona stuchu, w zaleznosci od
rodzaju i uzycia elektronarzedzia zmniejsza ryzyko
obrazen ciafa.

Nalezy zapobiec przypadkowemu

uruchomieniu. Przed podfgczeniem do sieci

zasilajgcej i/lub zestawu baterii, podniesieniem
urzgdzenia i przenoszeniem urzgdzenia nalezy
sprawdzic, czy przetgcznik znajduje sie w pozycji
wytgczenia. W przypadku, ze przy noszeniu
urzadzenia trzyma sie palec na wigczniku/wytaczniku
lub wigczone urzadzenie podigczone zostanie do
pradu, to moze to doprowadzi¢ do wypadkéw.

d) Zanim urzadzenie zostanie wlaczone nalezy
usunac¢ narzedzia nastawcze lub klucze.
Narzedzie lub klucz, ktére znajdujg sie w ruchomych
czeSciach urzgdzenia mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

e) Nie nalezy pr riac¢ ich mozliwosci.
Nalezy dbac o bezpieczng pozycje pracy i zawsze
utrzymywac réwnowage. Przez to mozliwa jest lepsza
kontrola urzgdzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie
natezy nosic¢ luznego ubrania lub bizuterii. Wystrzegaj
sig kontaktu wloséw, czesci odziezy lub rekawic
ochronnych z ruchomymi cze$ciami urzgdzenia.

g) W przypadku, ze mozliwe jest

zamontowanie urzadzen odsysajacych lub

podchwytujacych nalezy upewnic¢ sie, czy
s3 one wilasciwie podiaczone i prawidiowo
uzyte. Uzycie tych urzgdzeri zmniejsza zagrozenie
spowodowane pytami.

Czeste uzywanie urzadzenia i rutyna moze

oslabi¢ twoja uwage i by¢ przyczyna

niedotrzymywania zasad bezpieczenstwa.

Nieuwazne dziatanie moze spowodowac powazne

szkody w utamku sekundy.
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STARANNE OBCOWANIE ORAZ UZYCIE
ELEKTRONARZEDZI

Nie nalezy przeciazac¢ urzadzenia. Do pracy
uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére jest do tego
przewidziane. Odpowiednim narzedziem pracuje sie
lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie sprawnosci.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia,
ktorego wiacznik/wylacznik jest
uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie mozna
wigczy¢ lub wylgczyc jest niebezpieczne i musi zostaé
naprawione.

c) Przed przystapieniem do wykonywania
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h)

jakichkolwiek regulacji, ustawien wymiany
osprzetu lub skladowania urzadzenia nalezy
odlaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania i/

lub wyjac¢ akumulator. Ten Srodek ostroznosci
zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie
urzadzenia.

Nie uzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie
nalezy dac¢ narzedzia do uzytku osobom, ktére jego
nie znajg lub nie przeczytaty tych przepiséw. Uzywane
przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sq
niebezpieczne.

Dotrzymuj regularnego wykonywani
konserwacji urzadzenia i osprzetu. Nalezy
kontrolowac, czy ruchome czeéci urzgdzenia
funkcjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy
czesci nie sg peknigte lub uszkodzone, co mogtoby
miec wptyw na prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia.
Uszkodzone cze$ci nalezy przed uzyciem urzadzenia
oddac do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych
Jest przez niewtadciwg konserwacje elektronarzedzi.
Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i
czyste. Starannie pielegnowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi zablokowujg sie rzadziej i
fatwiej sie je prowadzi.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia

itd. nalezy uzywac¢ odpowiednio do tych
przepisow i tak, jak jest to przewidziane

dla tego specjalnego typu urzadzenia.
Uwzglednic¢ nalezy przy tym warunki pracy i czynno$¢
do wykonania. Uzycie elektronarzedzi do innych

niz przewidziane prace moze doprowadzic¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

Uchwyty oraz powierzchnie elementow
obstugi urzadzenia utrzymywac suche,
czyste, bez oleju i smaru. Sliskie uchwyty oraz
inne powierzchnie stanowig przeszkode w bezpiecznej
obstudze i kontroli nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

LISTA KOMPONENTOW

5) SERWIS

a) Naprawe urzadzenia nalezy zlecic jedynie
kwalifik mu fach iiprzy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To
gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzgdzenia zostanie
zachowane.

SYMBOLE

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen, uzytkownik powinien
przeczyta¢ podrecznik z instrukcjami

OSTRZEZENIE

Uzywac ochrony stuchu

Uzywac¢ ochrony wzroku

Uzywa¢ maski przeciwpytowej

0] ®OO P> ®

Podwadjna izolacja

Odpady wyroboéw elektrycznych nie
powinny by¢ wyrzucane razem z
odpadami gospodarstwa domowego.
Nalezy korzysta¢ z recyklingu, jesli

istnieje odpowiednia infrastruktura.

Porady dotyczgce recyklingu mozna
uzyskac u wtadz lokalnych lub sprzedawcy
detalicznego.
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. REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

. PRZELACZNIK WEACZ | WYLACZ

. OBSZARY CHWYTU RECZNEGO

. ZBIORNIK NA KURZ

. BLOKADA DZWIGNI ZACISKOWEJ

. ALUMINIOWA PLYTA PODSTAWOWA

. DZIURKACZ DO PAPIERU

2
3
4
5. DZWIGNIA ZACISKU PAPIERU SCIERNEGO
6
7
8
9

. PAPIER SCIERNY

10. ZLACZKA PROZNIOWA

11. WYLOT ODPYLAJACY (PATRZ RYS. C)

Nie wszystkie przedstawione lub opisane akcesoria znajduja sie w standardowym zestawie.




TECHNICZNE DANE

Typ DX44 (44-Oznaczenie maszyn, przedstawiciel Sander wykonczeniowe)

Napigcie znamionowe 220-240V~50/60Hz
Moc znamionowa 350W
Predko$¢ znamionowa bez 6000-11000/min
Podwdjna izolacja [B]m
Obcigzenia 113*230mm
Orbital $rednica 2.4mm
Masa urzadzenia 2.15kg
Wazone ci$nienie akustyczne L,,= 76,0 dB(A)
Wazona moc akustyczna L= 87,0 dB(A)
Koa & Kia 3.0 dB(A)

Uzywac ochrony stuchu.

INFORMACJE WIBRACJE

taczna warto$¢ drgan (suma wektora triax) okre$lona wedtug normy EN 62841:

a, = 4,89 m/s®

Warto$¢ przenoszenia wibracji

Niepewnos$ K = 1.5 m/s?

Deklarowana warto$¢ catkowita drgan oraz deklarowanych warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze
standardowg metodg wykonywania badan i moga by¢ stosowane do poréwnywania wtasciwosci réznych urzadzen.
Deklarowana warto$¢ catkowita drgan i zadeklarowana warto$¢ emisji hatasu moze by¢ zastosowana réwniez do
wstepnej oceny zagrozenia.:

OSTRZEZENIE: Wibracje oraz emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze sie rézni¢ od podanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzywania urzadzenia, przede
wszystkim od typu obrabianego materiatu i mozliwosci korzystania z urzadzenia:
Jak uzywane jest narzedzie oraz, czy materiat jest ciety czy wiercony.
Czy narzedzie jest w dobrym stanie i czy jest prawidtowo konserwowane.
Czy uzywane sg prawidtowe akcesoria narzedzia i czy narzedzie jest wlasciwie naostrzone oraz w dobrym stanie.
Czy zastosowano elementy poprawiajgce przyleganie uchwytéw oraz elementy do wyeliminowania wszelkich
drgan i hatasu urzadzenia.
Oraz, czy narzedzie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem i wedtug instrukcji.

Niepawidlowe prowadzenie tego narzedzia moze spowodowac¢ syndrom wibracji rak.

OSTRZEZENIE: \W szczegdlnosci, oszacowanie poziomu ekspozycji w rzeczywistych warunkach
uzywania powinno brac¢ takze pod uwage wszystkie elementy cyklu dziatania, takie jak czasy
wylgczenia narzedzia i czas bezczynnosci, ale nie rzeczywiscie wykonywang prace. Moze to znacznie
zmniejszy¢ poziom ekspozycji w catym okresie pracy.
Pomaga zminimalizowa¢ ryzyko wystepowania drgan i podwyzszonego poziomu hatasu.
Nalezy ZAWSZE uzywac ostrych diut, wiertet i ostrzy.
Narzedzie nalezy konserwowac¢ z godnie z instrukcjami i prawidtowo smarowaé (w odpowiednich miejscach).
Jezeli urzadzenie bedzie stosowane regularnie zaleca sie wyposazy¢ urzgdzenie w wyposazenie eliminujgce
wibracje i hatas.
Nalezy zaplanowa¢ harmonogram pracy w celu roztozenia uzywania narzedzi wytwarzajgcych wysoki poziom
drgan na kilka dni.

AKCESORIA

Dziurkacz do papieru

Ztgczka prézniowa

Papier $cierny o granulacji 80

[N NS N

Zbiornik na kurz

Zalecamy zakup akcesoriéw wymienionych na powyzszej liscie w tym samym sklepie, w ktérym sprzedawane sg
narzedzia. Aby uzyskaé wigcej informacji, zobacz opakowanie akcesoriéw. Personel sklepu moze udzieli¢ porady.



OPERACYJNY INSTRUKCJE

UWAGA: Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
uwaznie instrukcje obstugi.
MOZLIWE UZYCIE

Maszyna jest przeznaczona do szlifowania na
sucho drewna, tworzyw sztucznych, wypetniaczy i
powierzchni powlekanych.

MONTAZ

1. DOPASOWANIE PAPIERU $CIERNEGO (PATRZ
RYS. A,B)

- Papier $cierny bez systemu hakéw i petli

Podnie$ dzwignie zacisku papieru $ciernego i odsun
ja od blokady dzwigni zaciskowej. Powtoérz to z
drugiej strony.

W16z okoto 5 mm jednego konca papieru $ciernego
pod dzwignie zacisku papieru $ciernego. Podnie$
ponownie dzwignig zacisku papieru $ciernego i
przesun jg z powrotem do pozycji blokady dzwigni
zacisku, aby zablokowaé papier. Docisng¢ papier
Scierny wokot ptyty podstawowej tak mocno, jak to
mozliwe, i zamocowaé drugi koniec papieru $ciernego.
Sprawdz papier $cierny i zawsze upewnij sie, ze jest
on zaci$niety nad ptytg podstawowg i zamocowany
pod obiema zablokowanymi klamrami.

- Papier $cierny z systemem obreczy i petli

Papier $cierny nalezy wyréwnaé i bezposrednio
docisng¢ recznie do ptyty podstawowej. Szlifierke

z papierem $ciernym nalezy mocno docisng¢ do
ptaskiej powierzchni, aby upewnic¢ sie, ze papier jest
zabezpieczony. Otwory na papierze $ciernym i ptycie
podstawowej powinny by¢ dobrze wyréwnane.

2. MONTAZ | DEMONTAZ POJEMNIKA NA PYL
(PATRZ RYS. C)
Twoja szlifierka jest wyposazona w pojemnik na pyt.
W celu zamocowania nalezy wiozy¢ pojemnik na
pyt do tylnego otworu odpylajgcego do momentu
jego zabezpieczenia. Aby go zdjgc¢, nalezy nacisng¢
dzwignie zwalniajaca (a) po obu stronach pojemnika
na pyt i wysungé pojemnik na pyt.
&OSTRZEiENIE: Aby zapobiec mozliwosci
przedostania sie pytu ze szlifowania lub ciat
obcych na twarz lub do oczu, nigdy nie nalezy
probowaé uzywac szlifierki bez prawidtowo
zainstalowanego pojemnika na pyt.

3. OPROZNIC POJEMNIK NA PYL (PATRZ RYS. D)
Aby zwiekszy¢ wydajnosé pracy, nalezy oprézniaé
pojemnik na kurz co 5-10 minut. Pozwoli to na lepszy
przeptyw powietrza przez pojemnik.

Aby oprézni¢ pojemnik na kurz, nalezy najpierw wyjac
go z odpylacza, nacisng¢ przycisk z tytu pojemnika,
aby otworzy¢ jego tylng czgs$¢, a nastgpnie wytrzepac
kurz.

4. PODLACZANIE SZLIFIERKI DO ODKURZACZA
(PATRZ RYS. E)

Twoja szlifierka jest wyposazona w adapter
podcisnieniowy, ktéry jest przeznaczony do

zadan zwigzanych z odpylaniem. Wiozy¢ adapter
podcisnieniowy do tylnego otworu odpylajacego

i upewnic sie, ze jest on pewnie zamocowany.

Nastepnie nalezy podtgczy¢ adapter do weza
odkurzacza.

Podczas uzytkowania nalezy najpierw wigczyé
odkurzacz, a nastepnie wigczy¢ szlifierke. Jesli
przestaniesz szlifowac, najpierw wylacz szlifierke, a
nastepnie wytacz odkurzacz.

UWAGA: Adapter nalezy zawsze podtgczac za
pomoca 35 mm weza podcisnieniowego.

DZIALANIE

1. OBSLUGA WLACZ /| WYLACZ (PATRZ RYS. F)
Przycisk wigcz / wytacz przesunaé do przodu, aby
rozpocza¢ prace, i przesungé do tytu, aby zatrzymac.

2. REGULACJA PREDKOSCI (PATRZ RYS. G)

Za pomoca regulatora predkos$ci mozna wybraé
wymagang predkosc¢ (réwniez podczas pracy).
Wymagana predkos¢ jest zalezna od materiatu i
powinna by¢ ustalona na podstawie préby praktycznej.

3. DZIURKACZ DO PAPIERU (PATRZ RYS. H)
Jesli uzywa sie papieru $ciernego bez otworéw na
pyt, najpierw nalezy uzy¢ papierowego dziurkacza

do perforacji otworéw, aby zapewni¢ prawidtowe
odsysanie pytu. Umiesci¢ dziurkacz na plycie
podstawowej, tak aby boki dziurkacza byty wyréwnane
z krawedziami ptyty podstawowej. Wcisng¢ dziurkacz
w plyte podstawowa, aby przebi¢ otwory w papierze
$ciernym. Nastepnie nalezy usungé dziurkacz i
sprawdzi¢, czy wszystkie otwory zostaty prawidtowo
uformowane.

4. UZYWANIE SZLIFIERKI

Szlifowany element musi by¢ zabezpieczony. Jezeli
element ten jest maty lub moze sie¢ przemieszczac
podczas szlifowania, nalezy go trzyma¢ w imadle lub
odpowiednio zamocowac.

Szlifierke nalezy mocno trzymac, gdy jest ona
wigczona i delikatnie rozpocza¢ prace, gdyz moze ona
"kopna¢" przy pierwszym kontakcie. Szlifierke nalezy
trzymac tak, aby lezata ptasko na powierzchni roboczej
i porusza¢ nig powoli, najlepiej ptynnym, okrgznym
ruchem. Regularnie sprawdzaj stan papieru $ciernego
i wymieniaj go po zuzyciu, aby uzyskac¢ najlepsze
rezultaty.

PORADY DOTYCZACE
PRACY Z NARZEDZIEM

1. Jesli narzedzie zbytnio sie nagrzewa, zwlaszcza
gdy jest uzywane z mniejszymi predkosciami,
ustawi¢ predkos$¢ na maksimum i pozwoli¢ na
2-3 minutowg prace w celu schtodzenia silnika.
Unika¢ przedtuzonego uzycia przy bardzo niskich
predkos$ciach. Nalezy zawsze utrzymywac ostros¢
narzedzia.

2. Zawsze upewnic sie, ze element obrabiany
jest mocno trzymany lub przytwierdzony w celu
unikniecia jego przemieszczania sie.

3. Jakikolwiek ruch materiatu mogacy moze wptyng¢
na jakos¢ cigcia lub wykonczenie szlifowania.

4. Narzedzie nalezy uruchomié¢ przed przystapieniem
do pracy i nalezy go wytgczy¢ dopiero po
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zakonczeniu pracy.

5. Nie rozpoczyna¢ szlifowania bez zamocowanego
papieru sciernego.

6. Nie doprowadzac¢ do zuzycia papieru $ciernego,
poniewaz spowoduje to uszkodzenie naktadki
Sciernej. Gwarancja nie obejmuje zuzycia naktadki
Sciernej.

7. Nalezy uzywac¢ gruboziarnistego papieru
do szlifowania nieréwnych powierzchni,
Srednioziarnistego do gtadkich powierzchni i
drobnoziarnistego do wykonczenia powierzchni. W
razie konieczno$ci nalezy przeprowadzi¢ prébng
obrébke na zapasowym materiale.

8. Uzywaj tylko dobrej jakos$ci papieru $ciernego.

9. Papier $cierny kontroluje wydajnos$¢ szlifowania,

a nie site przyktadang do narzedzia. Uzycie
nadmiernej sity doprowadzi do zmniejszenia
wydajnosci pracy i przecigzenia silnika. Regularna
wymiana akcesoriow zapewni utrzymanie
optymalnej wydajnosci pracy.

KONSERWACJA

Przed dokonywaniem jakichkolwiek
regulacji, obstugi technicznej lub
konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania czy konserwacji.

W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktére wymagatyby
serwisowania przez uzytkownika. Nigdy nie nalezy uzywaé
wody czy srodkéw czyszczgcych do czyszczenia narzedzia
z napedem elektrycznym. Czysci¢ suchg szmatka. Zawsze
nalezy przechowywa¢ narzedzie w suchym miejscu.
Utrzymywac w czystosci otwory wentylacyjne silnika.
Utrzymywac wszystkie urzadzenia sterujgce w czystosci.
W otworach wentylacyjnych moga pojawiac sig iskry, jest
to normalne i nie spowoduje uszkodzenia narzedzia.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajgcy, aby

unikng¢ niebezpieczenstwa powinien zosta¢ wymieniony
przez producenta, przedstawiciela serwisu lub inng
wykwalifikowang osobe.

Rozwigzywanie
problemow

1. Jesli szlifierka nie bedzie dziata¢, nalezy sprawdzi¢
jej zasilanie w kontakcie.

2. Jesli szlifierka nie szlifuje powierzchni, nalezy
sprawdzi¢ papier $cierny. Jesli papier $cierny zostat
zuzyty, nalezy wymieni¢ go na nowy i sprébowac
ponownie. Papier musi by¢ przechowywany
w suchym miejscu, jezeli dopusci sie do jego
zawilgocenia, czgstki $cierne stracg przyczepnosc
do papieru podktadowego i nie bedg spetnia¢ swojej
roli.

3. Jesli dawka $cierniwa nie bedzie ptynnie przesuwaé
sie, papier $cierny moze by¢ luzny, uszkodzony lub
pomarszczony. Wymien go i sprébuj ponownie.

4. Jezeli usterki nie mozna usungé, nalezy odda¢
szlifierke do naprawy autoryzowanemu sprzedawcy.

OCHRONA
SRODOWISKA

E Odpady wyrobdw elektrycznych nie powinny byé
wyrzucane razem z odpadami gospodarstwa
mmm domowego. Nalezy korzystac¢ z recyklingu, jesli
istnieje odpowiednia infrastruktura. Porady dotyczace
recyklingu mozna uzyskaé u wtadz lokalnych lub
sprzedawcy detalicznego.

DEKLARACJA
ZGODNOSCI

My,
POSITEC Germany GmbH
Griuner Weg 10, 50825 Cologne, Germany

deklarujemy, ze produkt,

Opis 1/2 Szlifierka do arkuszy

Typ DX44 (44- Oznaczenie maszyn,
przedstawiciel Sander wykonczeniowe)
Funkcja Usuwanie iat powi hni
przy uzyciu czynnika sciernego

ZCl y

Jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/
EU&(EU)2015/863

Normy sg zgodne z:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 62841-1

EN 62841-2-4

EN IEC 61000-3-2
EN 61000-3-3

Osoba upowazniona do kompilacii pliku technicznego,
Nazwa Marcel Filz
Adres Positec Germany GmbH
Griiner Weg 10, 50825 Cologne, Germany
N

2021/05/05

Allen Ding

Zastepca gtéwnego inzyniera,

testowanie i certyfikacjaPositec Technology (China) Co.,
Ltd 18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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