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INSTRUKCJA
ORYGINALNA
OGOLNE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
PODCZAS PRACY Z
ELEKTRONARZEDZIAMI

OSTRZEZENIE Przeczytaj

wszystkie ostrzezenia, instrukcje,
ilustracje i specyfikacje dostarczone z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do
podanych wskazéwek moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/ lub ciezkie obrazenia ciafa.

Nalezy dobrze przechowywac te przepisy.
Uzyte w dalszej cze$ci pojecie ,elektronarzedzie”
odnosi sie do elektronarzedzi napedzanych pradem (z
kablem zasilajgcym) i do elektronarzedzi napedzanych
akumulatorami (bez kabla zasilajgcego).

1) MIEJSCE PRACY

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w
czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek i
nie o$wietlane zakresy pracy mogq doprowadzic¢ do
wypadkow.

b) Nie nalezy pracowac tym narzedziem
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w
ktorym znajduja sie np. fatwopalne ciecze,
gazy lub pyty. Elektronarzedzia wywotujg iskry, ktére
mogg podpali¢ ten pyt lub pary.

c) Elektronarzedzie trzymac podczas pracy
z daleka od dzieci i innych oséb. Przy
odwréceniu uwagi mozna straci¢ kontrole nad
narzedziem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac¢ do
gniazda. Nie wolno zmieniac¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie nalezy uzywac wtyczek adapterowych
razem z uziemionymi narzedziami. Niezmienione
wiyczki i pasujgce gniazda zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami jak rury, grzejniki, piece
i lodowki. /stnieje zwigkszone ryzyko porazenia
pradem, gdy Panstwa ciato jest uziemione.

c) Urzadzenie natezy trzymac zabezpieczone
przed deszczem i wilgocia. Wnikniecie wody
do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia
pradem.

d) Nigdy nie nalezy uzywac¢ kabla do innych
czynnosci. Nigdy nie uzywac¢ kabla do noszenia
urzgdzenia za kabel, zawieszenia lub do wyciggania
wtyczki z gniazda. Kabel nalezy trzymac z daleka
od wysokich temperatur, oleju; ostrych krawedzi
lub ruchomych cze$ci urzadzenia. Uszkodzone
lub poplatane kable zwiekszajg ryzyka porazenia
pradem.

e) W przypadku, ze elektronarzedziem
pracuje sie na Swiezym powietrzu
nalezy uzywac kabla przediuzajacego,
ktory dopuszczony jest do uzywania na
zewnatrz. Uzycie dopuszczonego do uzywania na

zewnagtrz kabla przedtuzajgcego zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem.

f) Jesli nie mozna uniknaé postugiwania
sie elektronarzedziem w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy uzy¢ zabezpieczonego
zasilacza domowego (RCD). Stosowanie RCD
zZmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOB

a) Nalezy by¢ uwaznym, zwazac na to
co sie robi i prace elektronarzedziem
rozpoczynac z rozsadkiem. Nie nalezy
uzywac urzgdzenia gdy jest sie¢ zmeczonym lub
pod wplywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw.
Moment nieuwagi przy uzyciu urzgdzenia moze
doprowadZzi¢ do powaznych obrazen ciata.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne i zawsze okulary ochronne.
Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego
Jak maska przeciwpyfowa, nie $lizgajgce sie buty
robocze, hetm ochronny lub ochrona stuchu, w
zalezno$ci od rodzaju i uzycia elektronarzedzia
zmniejsza ryzyko obrazen ciafa.

c) Nalezy zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu. Przed podigczeniem do sieci
zasilajgcej i/lub zestawu baterii, podniesieniem
urzgdzenia i przenoszeniem urzgdzenia nalezy
sprawdzic, czy przetgcznik znajduje sie w pozycji
wytgczenia. W przypadku, ze przy noszeniu
urzgdzenia trzyma sie palec na wigczniku/
wytgczniku lub wigczone urzgdzenie podfgczone
zostanie do pradu, to moze to doprowadzi¢ do
wypadkow.

d) Zanim urzadzenie zostanie wiaczone
nalezy usunac¢ narzedzia nastawcze lub
klucze. Narzedzie lub klucz, ktére znajdujg
sie w ruchomych czesciach urzgdzenia mogg
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nie nalezy przeceniaé¢ swoich mozliwosci.
Nalezy dbac o bezpieczng pozycje pracy i zawsze
utrzymywac réwnowage. Przez to mozliwa jest
lepsza kontrola urzgdzenia w nieprzewidzianych
sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie.

Nie natezy nosic¢ luznego ubrania lub bizuterii.
Wystrzegaj sie kontaktu wlosow, czesci odziezy
lub rekawic ochronnych z ruchomymi czesciami
urzgdzenia.

g) W przypadku, Zze mozliwe jest
zamontowanie urzadzen odsysajacych
lub podchwytujacych nalezy upewnicé¢
sie, czy sa one wilasciwie podiaczone
i prawidlowo uzyte. Uzycie tych urzgdzen
zZmniejsza zagrozenie spowodowane pytami.

h) Czeste uzywanie urzadzenia i rutyna moze
ostabi¢ twoja uwage i by¢ przyczyna
niedotrzymywania zasad bezpieczenstwa.
Nieuwazne dziatanie moze spowodowac powazne
Sszkody w utamku sekundy.

4) STARANNE OBCOWANIE ORAZ UZYCIE
ELEKTRONARZEDZI

a) Nie nalezy przeciazaé urzadzenia. Do
pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktore jest
do tego przewidziane. Odpowiednim narzedziem
pracuje sie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
sprawnosci.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia,
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5)
a)

ktorego wiacznik/wylacznik jest
uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie mozna
wigczyc lub wytgczyc jest niebezpieczne i musi
zostac naprawione.

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek regulaciji, ustawien
wymiany osprzetu lub skiadowania
urzadzenia nalezy odiaczy¢ wtyczke

od zrodia zasilania i/lub wyjac¢
akumulator. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wtgczeniu sie urzadzenia.

Nie uzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Nie nalezy dac¢ narzedzia do uzytku osobom,

ktére jego nie znajg lub nie przeczytaty tych
przepisow. Uzywane przez niedo$wiadczone osoby
elektronarzedzia sg niebezpieczne.

Dotrzymuj regularnego wykonywani
konserwacji urzadzenia i osprzetu. Nalezy
kontrolowac, czy ruchome cze$ci urzadzenia
funkcjonujg bez zarzutu i nie sg zablokowane,

czy czesci nie sg pekniete lub uszkodzone, co
mogfoby mie¢ wptyw na prawidfowe funkcjonowanie
urzgdzenia. Uszkodzone cze$ci nalezy przed
uzyciem urzgdzenia oddac¢ do naprawy. Wiele
wypadkow spowodowanych jest przez niewtasciwg
konserwacje elektronarzedzi.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre
i czyste. Starannie pielegnowane narzedzia tngce
z ostrymi krawedziami tngcymi zablokowujg sie
rzadziej i tatwiej sie je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia

itd. nalezy uzywac odpowiednio do tych
przepisow i tak, jak jest to przewidziane
dla tego specjalnego typu urzadzenia.
Uwzglednic¢ nalezy przy tym warunki pracy i
czynno$¢ do wykonania. Uzycie elektronarzedzi do
innych niz przewidziane prace moze doprowadzic¢
do niebezpiecznych sytuacji.

Uchwyty oraz powierzchnie elementow
obslugi urzadzenia utrzymywac suche,
czyste, bez oleju i smaru. Sliskie uchwyty
oraz inne powierzchnie stanowig przeszkode w
bezpiecznej obstudze i kontroli nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

SERWIS

Naprawe urzadzenia nalezy zlecic¢ jedynie
kwalifikowanemu fachowcowi i przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.
To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzgdzenia
zostanie zachowane.

LISTA KOMPONENTOW

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
W ODNIESIENIU
DO SZLIFIEREK
TASMOWYCH

a) Narzedzie elektryczne nalezy trzymac za
izolowany uchwyt, poniewaz powierzchnia
szlifujaca moze stykac sie z wlkasnym
kablem. Kontakt z “Aktywny” drutem za pomocq elementu
tngcego lub facznika moze "Aktywny” odstoniety metalowy
element elektronarzedzia i spowodowac porazenie pradem
operatora.

SYMBOLE

Aby zmniejszy¢ niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen, uzytkownik powinien
przeczyta¢ podrecznik z instrukcjami

OSTRZEZENIE

Uzywa¢ ochrony wzroku

‘ Uzywac ochrony stuchu

@ Uzywac¢ maski przeciwpytowej
Nalezy zaktadac¢ okulary ochronne

D Podwajna izolacja

@

Odpady wyroboéw elektrycznych nie
powinny by¢ wyrzucane razem z
odpadami gospodarstwa domowego.
Nalezy korzystaé z recyklingu, jesli istnieje
— odpowiednia infrastruktura. Porady
dotyczace recyklingu mozna uzyskac

u witadz lokalnych lub sprzedawcy
detalicznego.

1. UCHWYT POMOCNICZY

2. PRZELACZNIK BLOKADY WYLACZNIKA

3. OBSZARY CHWYTU RECZNEGO

4. TORBA NA SMIECI

5. POKRYWA TASMY SZLIFIERSKIEJ

6. POKRETLO REGULACJI CENTROWANIA TASMY
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7. PRZELACZNIK WELACZ /| WYLACZ

8. WYLOT ODPYLAJACY

9. REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

10. DZWIGNIA TASMY SZLIFIERSKIEJ

11. STRZALKA KIERUNKU OBROTOW

12. Zt ACZKA PROZNIOWA

13. TASMA SZLIFUJACA (PATRZ RYS. A)

14. PLYTA SZLIFIERSKA (PATRZ RYS. B)

Nie wszystkie przedstawione lub opisane akcesoria znajduja sie w standardowym zestawie.

TECHNICZNE DANE

Typ  DX48 (48 oznaczenie urzadzenia, reprezentujgce szlifierke tasmowa)

Napigcie znamionowe 220-240V~50/60Hz
Znamionowa moc wejsciowa 950W
Predkosé¢ bez obcigzenia 240-350m/min
Klasa ochrony [B]m
Rozmiar tasmy 76 x 533mm
Wymiar szlifowania 76 x 130mm
Ciezar maszyny 3.4kg

INFORMACJE O HALASIE

Wazone ci$nienie akustyczne L.,=86.5dB (A)
Wazona moc akustyczna L,.=97.5dB (A)
Kon & Kiin 3.0 dB (A)

Uzywacé ochrony stuchu

INFORMACJE WIBRACJE

taczna warto$¢ drgan (suma wektora triax) okreslona wedtug normy EN 62841 :

Warto$¢ przenoszenia a, = 9.2 m/s’

wibracji Niepewnos K = 1.5 m/s?

Deklarowana warto$¢ catkowita drgan oraz deklarowanych warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze
standardowg metodg wykonywania badan i mogg by¢ stosowane do poréwnywania wtasciwosci réznych urzadzen.
Deklarowana warto$¢ catkowita drgan i zadeklarowana warto$¢ emisji hatasu moze by¢ zastosowana réwniez do
wstepnej oceny zagrozenia.:

& OSTRZEZENIE: Wibracje oraz emisja hatasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze sig rézni¢ od podanej wartosci, w zalezno$ci od sposobu uzywania urzgdzenia, przede wszystkim od
typu obrabianego materiatu i mozliwosci korzystania z urzadzenia:

Jak uzywane jest narzedzie oraz, czy materiat jest ciety czy wiercony.

Czy narzedzie jest w dobrym stanie i czy jest prawidtowo konserwowane.

Czy uzywane sg prawidiowe akcesoria narzedzia i czy narzedzie jest wtasciwie naostrzone oraz w dobrym stanie.
Czy zastosowano elementy poprawiajgce przyleganie uchwytéw oraz elementy do wyeliminowania wszelkich drgan i
hatasu urzadzenia.

Oraz, czy narzedzie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem i wedtug instrukcji.

Niepawidlowe prowadzenie tego narzedzia moze spowodowac¢ syndrom wibracji rak.

& OSTRZEZENIE: W szczegolnosci, 0szacowanie poziomu ekspozycji w rzeczywistych warunkach
uzywania powinno bra¢ takze pod uwage wszystkie elementy cyklu dziatania, takie jak czasy wytaczenia
narzedzia i czas bezczynnosci, ale nie rzeczywiscie wykonywang prace. Moze to znacznie zmniejszy¢ poziom
ekspozycji w catym okresie pracy.

Pomaga zminimalizowa¢ ryzyko wystepowania drgan i podwyzszonego poziomu hatasu.



Nalezy ZAWSZE uzywa¢ ostrych diut, wiertet i ostrzy.

Narzedzie nalezy konserwowac z godnie z instrukcjami i prawidtowo smarowa¢ (w odpowiednich miejscach).
Jezeli urzadzenie bedzie stosowane regularnie zaleca si¢ wyposazy¢ urzadzenie w wyposazenie eliminujgce wibracje i

hatas.

Nalezy zaplanowa¢ harmonogram pracy w celu roztozenia uzywania narzedzi wytwarzajacych wysoki poziom drgan na

kilka dni.

AKCESORIA

Ztgczka prozniowa

1

Tasma szlifierska o ziarnistosci 80

1

Torba na $mieci

1

Zalecamy zakup akcesoriéw wymienionych na powyzszej liscie w tym samym sklepie, w ktérym sprzedawane sg
narzedzia. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zobacz opakowanie akcesoriow. Personel sklepu moze udzieli¢ porady.

OPERACYJNY
INSTRUKCJE

MOZLIWE UZYCIE

Maszyna jest przeznaczona do szlifowania na sucho
drewna, tworzyw sztucznych, wypetniaczy i powierzchni
powlekanych.

UWAGA: Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
uwaznie instrukcje obstugi.

MONTAZ
1. DOPASOWANIE TASMY SZLIFIERSKIEJ
(PATRZ RYS. A)
OSTRZEZENIE! Przed wymiana tasmy
&szlifierskiej nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdKa.
Otwoérz dzwignie tasmy szlifierskiej, aby poluzowac jej
naprezenie. Zamontowa¢ nowa tasme szlifierskg na
obu rolkach. Upewnij sie, ze kierunek obrotow strzatek
na tasmie i szlifierce tasmowej sg takie same. Zamknij
dzwignig pasa szlifierskiego, aby go naciggna¢.

2. REGULACJA CENTROWANIA PASA (PATRZ

RYS. B

AOSTRZEiENIE! Przed przystapieniem
do regulacji centrowania pasa nalezy

zalozy¢ okulary ochronne.

Odwréci¢ narzedzie do géry nogami, przytrzymaé

je mocno jedng reka, uruchomic silnik i natychmiast

po zaobserwowaniu tasmy szlifierskiej zwolni¢

wytgcznik. Jesli tasma Scierna skierowana jest

na zewnatrz, nalezy obrécié pokretto regulacji w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,

natomiast jesli taSma skierowana jest do wewnatrz

to nalezy obrécié to pokretto w kierunku zgodnym

z ruchem wskazowek zegara, Wyregulowac tasme

tak, aby jej zewnetrzna krawedz pokrywata si¢ z

zewnetrzng krawedzig ptyty bazowej. Zywotnos$é pasa

zostanie znacznie zwiekszona dzigki odpowiedniemu

wyregulowaniu ustawienia.

3. UZYWANIE WORKA NA PYL

Do zbierania pytu powstajacego podczas szlifowania
nalezy uzywac¢ dotgczonego worka na pyt. Chwycié
plastikowy uchwyt worka na kurz i wsung¢ go do

wylotu. Upewnij sie, ze worek jest mocno dokrecony.
Aby go usungg¢, nalezy bezposrednio wyciggna¢ worek
na kurz z wylotu.

Gdy worek na kurz jest petny, nalezy go wyjac i
oprézni¢, otwierajgc suwak znajdujacy sig na nim. Aby
zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy, nalezy opréznia¢ worek na
kurz co 5-10 minut.

4. ADAPTER PROZNIOWY (PATRZ RYS. C)
Twoja szlifierka tasmowa jest wyposazona w
adapter podcisnieniowy, ktory jest przeznaczony

do zadan zwigzanych z odpylaniem. Wi6z adapter
podci$nieniowy do wylotu pytu i upewnij sie, ze jest
on mocno zamocowany. Nastepnie nalezy podtaczy¢
adapter do weza odkurzacza.

Podczas uzytkowania nalezy najpierw wigczyé
odkurzacz, a nastepnie wigczy¢ szlifierke tasmowa.
Jesli przestaniesz szlifowaé, najpierw wytgcz szlifierke
tasémowa, a nastepnie wylgcz odkurzacz.

UWAGA: Adapter nalezy zawsze podtgczac za
pomocg 35 mm weza podcisnieniowego.

DZIALANIE

1. OBSLUGA WELACZ /| WYLACZ

Nacisénij wigcz / wytacz, aby uruchomic i zwolnij go, aby
zatrzymac narzedzie.

2. PRZYCISK WLACZANIA BLOKADY (PATRZ
RYS. D)

Wocisnaé przycisk wiacz / wytgcz, a nastepnie przycisk
blokady. Twoj przetgcznik jest teraz zablokowany i
mozesz go nadal uzywac¢. Aby zamkna¢ narzedzie,
wystarczy nacisngé i zwolni¢ wigcznik / wytgcznik.

3. REGULACJA PREDKOSCI (PATRZ RYS. E)
Za pomocg regulatora predkosci mozna wybraé
wymagang predkos¢ (rowniez podczas pracy).
Wymagana predkos¢ jest zalezna od materiatu i
powinna by¢ ustalona na podstawie préby praktycznej.

4. UZYWAJAC SZLIFIERKI TASMOWEJ
(PATRZ RYS. F)

Szlifowany element musi by¢ zabezpieczony. Jezeli
element ten jest maty lub moze sig przemieszcza¢
podczas szlifowania, nalezy go trzyma¢ w imadle lub
odpowiednio zamocowac.

Szlifierke nalezy mocno trzymac obiema rekami, gdy
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jest wigczona i delikatnie przytozy¢ do obrabianego
materiatu, gdyz moze ona "kopna¢" przy pierwszym
uzyciu. Szlifierke nalezy trzymac tak, aby lezata
ptasko na powierzchni roboczej i porusza¢ nig powoli,
najlepiej ptynnym, okreznym ruchem. Regularnie
sprawdzaj stan tasmy szlifierskiej i wymieniaj jg po
zuzyciu, aby uzyskacé jak najlepsze rezultaty.

5. WYMIANA PASA NAPEDOWEGO (PATRZ
RYS.G, H) .
&OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem
do wymiany pasa napedowego nalezy
wyjac¢ wtyczke z gniazdka.
Odkrecic¢ trzy $ruby (a) i zdjaé pokrywe paska, jak
pokazano na rysunku. G. Ostroznie przetnij pasek
napedowy, jesli nie jest jeszcze pekniety i wyjmij go
ze szlifierki pasowej. Zamontuj swéj nowy pasek
napedowy wokét duzego kota pasowego. Nastepnie
zamontuj go na matym kole pasowym, obracajac je
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i jednoczesnie
przesuwajgc pasek napedowy (pokazany na rysunku)
wokét matego kota pasowego. Pasek napedowy bedzie
mocno przylegat. Zamontuj pokrywe paska i trzy $ruby.

WSKAZOWKI ROBOCZE
DOTYCZACE SZLIFIERKI
TASMOWEJ

1. Jesli elektronarzedzie sie przegrzewa, ustaw
maksymalng predko$¢ i pozostaw jg bezczynng
przez 2-3 minuty, aby schtodzi¢ silnik. Nalezy
unika¢ dtugotrwatego uzytkowania na bardzo
niskich predkosciach. Zawsze uzywaj tasmy
szlifierskiej, ktéra jest odpowiednia do materiatu,
ktory checesz szlifowaé.

2. Zawsze nalezy upewnic sie, ze element roboczy
jest mocno trzymany lub zacisniety, aby zapobiec
jego przemieszczaniu.

3. Kazde poruszenie materiatem moze mie¢ wptyw na
jakos¢ wykonczenia szlifowania.

4. Szlifierke taSmowa nalezy wigczyc¢ przed
szlifowaniem i wytgczy¢ dopiero po zakonczeniu
szlifowania. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty,
nalezy szlifowaé drewno w kierunku jego stojow.

5. Nie nalezy rozpoczyna¢ szlifowania bez zatozonej
tasmy szlifierskiej.

6. Nie pozwdl, aby tasma szlifierska sig¢ zuzyta, gdyz
uszkodzi to ptyte podstawowg. Gwarancja nie
obejmuje zuzycia ptyty podstawowe;.

7. Do szlifowania chropowatych powierzchni stosuj
tasme gruboziarnistg, do szlifowania powierzchni
gtadkich - srednioziarnista, a do powierzchni
koncowych papier nieziarnisty. W razie potrzeby
nalezy najpierw wykona¢ probne szlifowanie na
kawatku niepotrzebnego materiatu.

8. Uzywaj tylko dobrej jakosci tasm szlifierskich.

9. Tas$ma szlifierska odpowiada za jakos$¢ szlifowania,
a nie sita, jakg przyktadasz do narzedzia.
Nadmierna sita zmniejsza wydajno$¢ szlifowania i
powoduje przecigzenie silnika. Regularna wymiana
tasmy szlifierskiej pozwoli utrzymac¢ optymalng
jakos¢ szlifowania.

KONSERWACJA

Przed dokonywaniem jakichkolwiek
regulacji, obstugi technicznej lub
konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke z
gniazdka.

Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania czy konserwacji.

W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktére wymagatyby
serwisowania przez uzytkownika. Nigdy nie

nalezy uzywac wody czy $rodkéw czyszczacych do
czyszczenia narzedzia z napgdem elektrycznym.
Czysci¢ suchg szmatkg. Zawsze nalezy przechowywac
narzedzie w suchym miejscu. Utrzymywaé w

czystosci otwory wentylacyjne silnika. Utrzymywaé
wszystkie urzadzenia sterujace w czystosci. W
otworach wentylacyjnych moga pojawiac sie iskry, jest
to normalne i nie spowoduje uszkodzenia

narzedzia.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajgcy, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa powinien zosta¢
wymieniony przez producenta, przedstawiciela serwisu
lub inng wykwalifikowang osobe.

ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

Jesli szlifierka tasmowa nie bedzie dziata¢, nalezy
najpierw sprawdzi¢ wtyczke w kontakcie.

2. Jesli szlifierka taSmowa nie szlifuje powierzchni,
nalezy sprawdzi¢ tasme szlifierskg. Jesli tasma
szlifierska zuzyta sig, nalezy wymienic jg na
nowa i sprébowa¢ ponownie. TaSma musi by¢
przechowywana w suchym miejscu, jezeli dopusci
sie do jej zawilgocenia, czgsteczki $cierne
stracg przyczepnos$¢ do tasmy nosnej i nie beda
wykonywaty swojego zadania.

3. Jezeli szlifierka tasmowa nie porusza sie gtadko
to moze papier $cierny jest luzny, zniszczony lub
pomarszczony. Wymien go i sprobuj ponownie.

4. Jesli usterki nie da sie usung¢, nalezy oddac¢
szlifierke tasmowg do naprawy autoryzowanemu
sprzedawcy.

OCHRONA SRODOWISKA

g Odpady wyrobdéw elektrycznych nie powinny by¢
wyrzucane razem z odpadami gospodarstwa
mmm domowego. Nalezy korzysta¢ z recyklingu, jesli
istnieje odpowiednia infrastruktura. Porady dotyczace
recyklingu mozna uzyskaé u wtadz lokalnych lub
sprzedawcy detalicznego.



DEKLARACJA
ZGODNOSCI

My,
POSITEC Germany GmbH
Griiner Weg 10, 50825 Cologne, Germany

deklarujemy, ze produkt,

Opis Szlifierka tasmowa o mocy 950W
Typ DX48 (48 oznac ie urzad
Reprezentujace szlifierke tasmowa)
Funkcja Usuna¢ wierzch powierzchni za
pomoca tasmy Scierajacej.

jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/
EU&(EU)2015/863

Normy sg zgodne z:

EN 55014-1

EN 55014-2

EN 62841-1

EN 62841-2-4

EN IEC 61000-3-2
EN 61000-3-3

Osoba upowazniona do kompilacji pliku technicznego,

Nazwa Marcel Filz
Adres Positec Germany GmbH
Griner Weg 10, 50825 Cologne, Germany

N

2021/07/01

Allen Ding

Zastepca gléwnego inzyniera,
testowanie i certyfikacja

Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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