Drukarka 3D
Creality K1C

Instrukcja obstugi



Drodzy Uzytkownicy

Dziekujemy za wybranie naszych produktow. Aby uzyskac jak
najlepsze wrazenia, prosimy 0O uwazne przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi i Sciste przestrzeganie instrukcji obstugi drukarki.
Nasze zespoty sg zawsze gotowe do Swiadczenia najlepszych ustug.
Aby uzyskac lepsze wrazenia z korzystania z naszych produktow,
mozna rowniez dowiedziec sie, jak korzysta¢ z drukarki w nastepu-
jacy sposob:

Dotgczone instrukcje: odpowiednie instrukcje i filmy mozna znalez¢
na dotgczonym nosniku flash USB.

Mozna réwniez odwiedzi¢ naszg oficjalng strone internetowg
(https://www.creality.com), aby znalez¢ informacje dotyczgce opro-
gramowania, sprzetu, dane kontaktowe, instrukcje dotyczace urza-
dzenia, informacje o gwarancji na urzadzenie i inne.

Uwagi

1- Nie nalezy uzywac drukarki w sposéb inny niz opisany w niniej-
szym dokumencie, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia;

2- Nie nalezy umieszczac drukarki w poblizu zrédet ciepta ani tatwo-
palnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie
drukarki w dobrze wentylowanym, chtodnym i wolnym od kurzu
miejscu;

3- Nie narazaj drukarki na gwattowne wibracje lub inne niestabilne
Srodowisko, poniewaz moze to spowodowac niskg jakos¢ druku;

4- Nalezy uzywac zalecanych filamentéw, aby unikng¢ zatkania
glowicy wyttaczajgcej i uszkodzenia urzgdzenia;

5- Nie uzywaj kabla zasilajgcego innych produktéw podczas instala-
cji. Nalezy zawsze uzywac uziemionego trojbolcowego gniazda zasi-
lania, ktére jest dotgczone do drukarki;

6- Nie dotykac dyszy ani podgrzewanego stotu podczas pracy, aby
unikng¢ poparzen lub obrazen ciata;

7- Nie nosic¢ rekawic ani opasek podczas obstugi urzgdzenia, aby
zapobiec uwiezieniu ruchomych czesci, ktére mogtyby spowodowac
zmiazdzenie lub przeciecie czesci ciata; Uzywac dostarczonych
narzedzi do czyszczenia filamentu z ekstrudera w odpowiednim
czasie, wykorzystujgc temperature resztkowg po drukowaniu. Pod-
czas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac ekstrudera, gdyz



moze to spowodowad oparzenia;

8- Uzyj dostarczonych narzedzi, aby wyczysci¢ filament z ekstrudera
w odpowiednim czasie, wykorzystujgc pozostatg temperature po
drukowaniu. Podczas czyszczenia nie nalezy bezposrednio dotykac
ekstrudera, poniewaz moze to spowodowac oparzenia;

9- Nalezy czesto czysci¢ drukarke. Regularnie czys¢ korpus drukarki
suchg szmatkg po wytgczeniu drukarki, wytrzyj kurz, zwigzany
filament i ciata obce na prowadnicach;

10- Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzysta¢ z drukarki bez
nadzoru, gdyz moze to spowodowac obrazenia ciata;

11- Uzytkownicy powinni przestrzegac praw i przepiséw odpowied-
nich krajow i regiondw, w ktérych sprzet jest zlokalizowany (uzywa-
ny), przestrzegac etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na obowigzki w
zakresie bezpieczenstwa i surowo zabrania¢ uzywania naszych pro-
duktéw lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celow; Creality nie
ponosi odpowiedzialnosci prawnej za jakiekolwiek naruszenia w
zadnych okolicznosciach;

1. Informacje o urzadzeniu
1.1 Informacje o drukarce
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1.2 Specyfikacja

Model produktu K1C

Wymiary 355%355%482mm

Waga urzadzenia 12.4kg

Maks. Wymiary wydruku 220%220*250mm

Technologia druku FDM

Napigcie znamionowe 100-120V~/200-240V~, 50/60Hz

Moc znamionowa 350W

Temperatura otoczenia podczas pracy 10°C-35°C

Ekstruder Sprite Direct Drive

Wspierane filament PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
Maks. Temperatura stotu grzewczego 100°C

Maks. Temperatura dyszy 300°C

User Interface Ekran dotykowy o przekatnej 4,3 cala

Interfejs drukowania Drukowanie z pamieci flash USB/ przez sie¢ LAN/ za pomocg Creality Cloud
Wznowienie pracy po utracie zasilania Tak

Wykrywanie filamentu Tak

Automatyczne poziomowanie Tak

Kamera Tak

1.3 Zawartos$¢ opakowania

@ Drukarka @ Ekran dotykowy © Filament
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Wskazéwki: powyzsze akcesoria stuzg wytacznie jako odniesienie. Prosimy o zapoznanie sie z fizycznymi akcesoriami!

2. Rozpakowywanie
2.1 Kroki postepowania
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® Wyjmij przewdd zasilajacy i zespot
wktadu filtra powietrza.

©® Przesun tancuch na bok w kierunku
wskazywanym przez strzatke;

© Na koniec wyjmij szarg pianke, jak
pokazano na rysunku.

® Przesun ekstruder w kierunku
wskazanym strzatka i wyjmij pianke.




2.2 Montaz produktu

1) Zamontuj uchwyt na przednich drzwiczkach, 2) Zainstaluj zespét wkiadu filtra
jak pokazano na rysunku. powietrza.

3) Wyjmij ekran dotykowy ze skrzynki narzedziowej i podtgczgo do ptaskiego kabla wyciagnietego z podstawy zgodnie z rysunkiem A. Nastepnie zatrzasnij ekran dotykowy
w gnieZdzie w podstawie, jak pokazano na rysunku B. (Kierunek jest taki, jak pokazano na rysunku; w przeciwnym razie interfejs ekranu moze zostac¢ uszkodzony).

Uwaga:

- Przed podtgczeniem zasilania nalezy upewnic sie, ze
przetgcznik zasilania i sie¢ sq w prawidtowej pozycji, aby
uniknac uszkodzenia urzadzenia.

- Jedli napiecie w sieci wynosi od 100 V do 120V, nalezy
wybra¢ 115V dla przefgcznika zasilania za pomocg ptaskiego
Srubokreta.

- Jedli napiecie w sieci wynosi od 200V do 240V, nalezy
wybrac 230V dla przetacznika zasilania (domysine) za
Uwaga: pomoca ptaskiego srubokreta.

- Nie nalezy wigczac urzadzenia podczas

podiaczania lub odtaczania ekranu dotykowego.

- Elastyczny ptaski przewoéd podstawy nalezy

naciggac i zgina¢ bardzo ostroznie.

4) Zainstaluj uchwyt na filament

L_—=
= = Uzyjsrub M3+12 I —
UWAGA: Mozna uzy¢ dostarczonego pliku G-code do wydrukowania
uchwytu filamentu, a nastepnie zainstalowa¢ go z boku urzadzenia,
jak pokazano na powyzszym rysunku (uzyj 3 $rub stojaka na materiat,
aby zablokowa¢ go na miejscu, a otwory na sruby zostaty wstepnie
wywiercone z boku).
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6) Zataduj filamenty.
(Wt 6 z filament do najgtebszej czesci rurki teflonowej,
az nie bedzie mozna go przesunag).




Przymocuj pasek buforowy do Zainstaluj gorng pokrywe.
wewnetrznej krawedzi gérnej pokrywy.

Wybierz jezyk i kliknij "Dalej", odkre¢ trzy Sruby a, b i c zgodnie z pozycjg wskazang przez z6ttg strzatke.
Nastepnie nacisnij przycisk "OK" na ekranie.

a,band c according to
of the yellow arrow.

Language selection

Welcome to Creality 30 Printer

2.3 Uruchamianie

Privacy Policy Please set up your network Time Zone Settings

® UTC-12 (IDLW)

A -

Previous




Creality Cloud binding Self-check Self-check

Previous. Previous

Przypomnienie: Gdy czas drukowania urzgdzenia przekroczy 300 godzin lub
gdy platforma do drukowania lub dysze zostaty wymienione, odlegtos¢
miedzy platformg a dyszami moze ulec zmianie, co spowoduje, ze pierwsza
warstwa modelu moze nie przylega¢ mocno, powodujgc awarie drukowa-
nia. Nalezy regularnie kalibrowa¢ platforme.

Self-check completed

3. Interfejs uzytkownika
3.1 Ekran gtoéwny i ekran drukowania

CREALITY

Ekran
gtowny
Parametry mozna ustawic recznie
= CReAUTY
Interfejs ) - )
drukowania Przetgcznik podswietlenia

Wilot chtodzenia

Czas drukowania

Pozostaty czas

Movement/Temp.

210

Quiet

1 OFF

Ten ekran umozliwia

zmniejszenie gtosnosci

pracy urzadzenia poprzez Opcje
wybranie trybu wyciszenia.



3.3 Ustawienia i wsparcie

System

= Bind to the Creality Cloud

3 minutes

5 minutes

No setting Pomoc

Opcje
Wsparcie

Other.

Sieci

Dziennik przesytania

4, Pierwsze drukowanie
4.1 Drukowanie z no$nika flash USB

UsB m$

Wybierz model z pamigci flash USB

CREALITY

Uwaga: Przed rozpoczeciem
drukowania nalezy zablokowa¢
przetgcznik ekstrudera.

Wybierz model do wydruku Drukowanie



4.2 Drukowanie przez sie¢ LAN

Creality Print
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(o8

1 Pobierz spod adresu
(www.crealitycloud.com)
lub znajdz
oprogramowanie
na dysku flash USB
i zainstaluj je.

2) Wybierz jezyk i region 3) Wybierz drukarke

Wskazdéwki:
komputer musi
znajdowac sie w
tej samej sieci
lokalnej co
drukarka.

8 Lista urzadzen ‘

4) Importuj pliki modeli 5 Otwoérz model i naci$nij przycisk "Slice".
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Sign Up.

4.3 Drukowanie za pomoca aplikacji Creality Cloud
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3) Zaloguj sie
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1) Wyszukaj aplikacje "Creality Cloud"
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9) Wybierz urzadzenie

8 Rozpocznij drukowanie



5. Opis funkgji
5.1 Podawanie i cofanie filamentu

Podawanie

® Nozzle heating

® Extr.

3

Extrude/Retract

Temperature wil ® Nozzle heating
c

2

<]

Bxtrude Retract 4

5.2 Kamera Al

Extrude/Retract

240c  +
@ Extrudting

@ Finish

@ Prepare

@ Finish

5.2.1 Zobacz obraz z kamery Al za pomocg aplikacji Creality Print lub Creality Cloud App. (Kamera Al monitoruje
proces drukowania i rejestruje zdjecia poklatkowe. Sztuczna inteligencja wykrywa ciata obce na platformie przed

drukowaniem i wykrywa nieprawidtowosci podczas drukowania).

Camera
function

n (In optimizatior N )

Cam Normal >

Alfunction
ue to faults

5.2.2 Wyswietlanie zdje¢ poklatkowych

Metoda 1:

Uzytkownicy moga aktywowac
funkcje Al wedtug swoich potrzeb.

Kliknij "Ustawienia systemu" - "Kamera" - "Lista wideo" - "Eksportuj na dysk flash USB"

Camera
Video i

Alfunction

Video details




Metoda 2 :

Otworz "Creality Cloud", przejdz do "Konto" - "Drukuj rekordy" - "Zdjecia poklatkowe" (Uwaga: Creality Cloud musi

by¢ najpierw potgczona z urzadzeniem).

Creality cloud

Metoda 3:

1. Naciénij na przycisk "Szczegoty"
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© Lucky Draw

© My Campaigns
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Set Discounts
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My Order

© settings
&3 Scan QR Code

Upload 30 Models

iy +

D Delvery Address

3 Oniine Semvice

6. Porady i rutynowa konserwacja

W przypadku wystgpienia ktoregokolwiek z powyzszych problemoéw i niemoznosci ich rozwigzania:
Odwiedz strone https://www.crealitycloud.com/product, kliknij "Produkty" i wybierz odpowiedni model, a
nastepnie kliknij "Powigzane", aby wyswietli¢ samouczki dotyczace obstugi posprzedazowej;

6.1 Konserwacja

Czyszczenie maszyny

Przegrzana dysza

Platforma do drukowania

Mechanizm ruchowy

Autotest urzadzenia

Wymiana filamentu

dziatanie.

atrz urzadzenia, aby uf ywu na je

Rozwigzanie problemu blokady ekstrudera: Po wstepnym podgrzaniu i usunieciu

“filamentow nalezy podnies¢ temperature ekstrudera i wktadac narzedzie do czyszczenia

ekstrudera od goéry do dotu, az zablokowane filamenty zostang usuniete.

Wymien dysze.

Sprawdz, czy wyjécie filamentu jest normalne, jesli nie, sprawd?, czy ekstruder jest zablokowany.

Spraw

ze pod katem pozostatosci filamentu, jesli tak, podgrzej dysze i usuri je za pomoca narzedzia.

Sprawdz powierzchnie platformy pod katem pozostatosci filamentu i kleju, jesli tak,
wyczy$¢ powierzchnie platformy.

Smarowanie osi optycznej XYZ
Ruch osi.
Optymalizacja przewodoéw wibracyjnych.

Automatyczne poziomowanie.

Wymiana filamentéw tego samego rodzaju: postepuj zgodnie z normalnym procesem
cofania - podawania.

Wymiana réznych filamentéw: Rozgrzej dysze, aby osiggna¢ docelowa temperature
biezacego filamentu; nastepnie wycofaj go, zastap docelowym filamentem i rozgrzej
dysze do wyzszej temperatury wyttaczania obu filamentéw; podawaj przez 30 s, az
filament zostanie catkowicie wyttoczony, a na koniec ustaw temperature dyszy na
temperature dyszy biezacego filamentu.

wysasics =

FuB 150 s 0@ RIS
—
< Printing History Edit
o History  Timesl apses

n 1697428712.mp4

2. Wybierz "Zdjecia poklatkowe"

Przed kazdym wydrukiem
Po zablokowaniu ekstrudera

taczny czas drukowania na 500 godzin
Po kazdej wymianie filamentéw

Przed kazdym wydrukiem

Przed kazdym wydrukiem

taczny czas drukowania na 500 godzin

taczny czas drukowania na 300 godzin



6.2 Srodki ostroznosci dotyczgce drukowania
6.2.1 Smarowanie i konserwacja

Wskazéwki: nalezy regularnie smarowac wyznaczone obszary (jak pokazano na rysunku).
(Uzytkownicy mogg samodzielnie zakupi¢ smar do konserwacji urzagdzenia).

6.2.2 Uzytkowanie i konserwacja elastycznej platformy

Naklej+ka PEI
Ptyta ze stali sprezynowej

Cechy

- Nadaje sie do niskotemperaturowego drukowania na
gorgco, np. drukowania w temperaturze 45°C przy uzyciu
PLA w celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej.

- Kompatybilnos$¢ z réznymi filamentami, w tym
PLA/ABS/TPU/PETG i innymi

- Gtadka powierzchnia dolna

- Elastyczna, tatwa do rozformowania i moze by¢

zginana do rozformowania

Srodki ostroznosci dotyczace uzytkowania

- Powierzchnia A nie jest odporna na olej lub pot z rak;
przed drukowaniem nalezy jg wyczyscic lub pokry¢ klejem.
- Naklejki PEl s podatne na uszkodzenia; wysoka
temperatura dyszy i sitowe usuwanie modelu moga
powodowac wypaczenia. Metalowe ostrza mogg uszkodzi¢
warstwe naklejki PEI

- Podczas drukowania z materiatéw inzynieryjnych, takich jak
ABS, wymagany jest klej. Zaleca sie uzycie dotgczonego
gumowego sztyftu lub zakup specjalistycznych klejow do
druku 3D, takich jak LALDC/maigoo.

Spray+ z PEI
Plyta ze stali sprezynowej

Cechy

- Wysoka odpornos¢ na temperature, dtuzsza zywotnos¢.

- Kompatybilny z réznymi filamentami, w tym PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA i
innymi.

- Dolna powierzchnia ma teksturowane wykonczenie

- Elastyczna, tatwa do rozformowania i moze by¢ zginana do rozformowania

Srodki ostroznosci dotyczace uzytkowania

- Podczas drukowania nalezy zwiekszy¢ temperature stotu grzewczego o 10°C.

- Podczas drukowania z materiatéw inzynieryjnych, takich jak ABS, wymagany jest
klej. Zaleca sie uzycie dotgczonego gumowego sztyftu lub zakup specjalistycznych
klejéw do druku 3D, takich jak LALDC/maigoo.

Jesli chcesz kupi¢ powyzsze elastyczne platformy, mozesz znalez¢ je na stronie:
https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105
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@ Wyjmij wydrukowany model (2 Pozostatosci filamentow z 3 Jesli pierwsza warstwa
wraz z platforma i delikatnie zegnij platformy mozna zeskrobac modelu nie jest przyklejona,
ja, aby oddzieli¢ od niej model (nie szpachelka. Podczas zaleca sie réwnomierne
nalezy nadmiernie zginac uzytkowania nalezy zachowac natozenie kleju w sztyfcie na
platformy, aby zapobiec jej ostroznosc. powierzchnie platformy.

deformacji i uszkodzeniu).

6.2.3 Czyszczenie zanieczyszczen wewnatrz obudowy

Przypomnienie: Poniewaz platforma do drukowania
szybko sie zuzywa, zaleca sie jej regularng wymiane,
aby zapewni¢ przyleganie pierwszej warstwy modelu.

Prosimy o zapoznanie sie z rzeczywistym produktem.

Poniewaz kazdy model jest inny, rzeczywisty produkt moze réznic sie od przedstawionego na zdjeciu.
Ostateczne prawo do interpretacji nalezy do Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

FECED R




Srodki ostroznosci

1. Przed przystgpieniem do tadowania sprawdz, czy styki urzgdzenia sg czyste.
2. Nigdy nie pozostawiaj urzadzenia podczas uzytkowania i tadowania bez nadzoru.
3. Zadbaj o to, aby w sytuacji awaryjnej méc szybko odtgczy¢ urzgdzenie od Zrédta
zasilania.

4. Nigdy nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wysokiej temperatury.

5. taduj urzadzenie w miejscu suchym i dobrze wentylowanym z dala od materia-
téw fatwopalnych, zachowaj wolng przestrzert min. 1m od innych obiektéw.

6. Nigdy nie zakrywaj urzgdzenia podczas tadowania.

7. Nigdy nie uzywaij zasilacza, stacji tadowania, kabli itp. bez rekomendacji i atestu
producenta.

8. Zadbaj o swoje mienie, urzadzenie wyposazone jest w ogniwa, ktére sg trudne
do ugaszenia, wyposaz sie w ptachte gasnicza.

Uproszczona deklaracja zgodnosci

Producent: Shenzhen Creality 3D Technology Co Ltd.
Adres: 18F, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist.,
Shenzhen.China 518131

Produkt: 3D Printer
Model: K1C

Czestotliwos¢ radiowa: 2412-2472 MHz
Maks. moc czestotliwosci radiowej: 18.18 dBm

Wyraéb jest zgodny z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/53/UE z
dnia 16 kwietnia 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich dotyczacych udostepniania na rynku urzadzen radiowych i
uchylajacg dyrektywe 1999/5/WE.

Deklaracja zgodnosci dostepna na stronie internetowe;j:
https://files.innpro.pl/Creality
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajagc jego prawidiowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska
dotyczagcymi usuwania odpadow. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong S$rodowiska, okreslajgcych
zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi,
stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wiasnym zakresie
lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu
fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku
wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢
kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej
konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /
producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://serwis.innpro.pl/gwarancja



Akumulator LI-ION

Urzadzenie wyposazone jest w akumulator LI ION (litowo-jonowy), ktory z
uwagi na swojg fizyczng i chemiczng budowe starzeje sie z biegiem czasu i
uzytkowania. Producent okres$la maksymalny czas pracy urzadzenia w
warunkach laboratoryjnych, gdzie wystepujg optymalne warunki pracy dla
urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni natadowany. Czas pracy w
rzeczywistosci moze sie rézni¢ od deklarowanego w ofercie i nie jest to wada
urzadzenia a cecha produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos¢
akumulatora, nie zaleca sie go roztadowywa¢ do poziomu ponizej 3,18V lub
15% ogolnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np. 2,5V dla ogniwa uszkadzajg
je trwale i nie jest to objete gwarancjg. W przypadku zaniechania uzywania
akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dituzszy niz jeden miesigc
nalezy akumulator natadowa¢ do 50% i sprawdzaé¢ cyklicznie co dwa
miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od storica i ujemnych temperatur.

Akumulator LIPO

Urzgdzenie wyposazone jest w akumulator LI PO (litowo-polimerowy), ktéry
z uwagi na swoja fizyczng i chemiczng budowe starzeje sie z biegiem czasu i
uzytkowania. Producent okres$la maksymalny czas pracy urzadzenia w
warunkach laboratoryjnych, gdzie wystepujg optymalne warunki pracy dla
urzadzenia, a sam akumulator jest nowy i w petni natadowany. Czas pracy w
rzeczywistosci moze sie rézni¢ od deklarowanego w ofercie i nie jest to wada
urzadzenia a cecha produktu. Aby zachowa¢ maksymalng zywotnos¢
akumulatora, nie zaleca sie go roztadowywa¢ do poziomu ponizej 3,5V lub
5% ogolnej pojemnosci. Nizsze wartosci, jak np 3,2V dla ogniwa uszkadzajg je
trwale i nie jest to objete gwarancjg. W przypadku zaniechania uzywania
akumulatora lub catego urzadzenia przez czas dituzszy niz jeden miesigc
nalezy akumulator natadowa¢ do 50% i sprawdza¢ cyklicznie co dwa
miesigce poziom jego natadowania. Przechowuj akumulator i urzadzenie w
miejscu suchym, z dala od storica i ujemnych temperatur.





